PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI

SECRETARIA DE SUPRIMENTOS
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COMPROVANTE DE RETIRADA DE EDITAL
PREGAO ELETRONICO n° 43/2023

TIPO: Menor Preco
Secretaria interessada: Secretaria Municipal de Educacdo

OBJETO: REGISTRO DE PRECO PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS DESTINADOS A
REDE MUNICIPAL DE ENSINO

Licitacdo diferenciada com itens de ampla participacdo e itens exclusivos para ME, EPP e
MEI, nos termos do Artigo 48, lll, da Lei Complementar n°® 123/2006

DADOS DO INTERESSADO:
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O adquirente, acima qualificado, que subscreve a presente, declara, por este e na melhor
forma de direito, que CONFERIU E RETIROU, ftoda a documentacdo, referente
aoPREGAOELETRONICOacima citado, atestando que foram fornecidas todas as informacdes
necessdrias e suficientes para elaboracdo da proposta comercial, bem como dos
documentos necessdrios para habilitacdo.

Visando a comunicacdo futura entre esta Prefeitura e sua empresa, solicitamos a Vossa
Senhora preencher o recibo de retfirada do Edital e remeté-lo ao Departamento de
Compras e Licitacdes pelo e-mail: licitacoes@itapevi.sp.gov.br.

A ndo remessa do recibo exime a Prefeitura do Municipio de ltapevi da comunicacdo por
meio de e-mail, de eventuais esclarecimentos e refificacdes ocorridas no instrumento
convocatdério, bem como de quaisquer informacdes adicionais, ndo cabendo
posteriormente qualquer reclamacgdo.

Recomendamos ainda, consultas ao site:www.itapevisp.gov.br, para eventfuais
comunicacodes, esclarecimentos ou impugnacodes disponibilizadas acerca do processo
licitatdrio.

(LOCAL) vy —eeeereesenees AC oo de2023.

Assinatura
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PREGAO ELETRONICO n°43/2023
Processo Administrativo SUPRI 269/2023

A Prefeitura do Municipio de Itapevi, através da Secretaria Municipal de Educacdo, fard
realizar por intermédio do sistema eletronico de compras denominado: Bolsa Brasileira de
Mercadorias, licitacdo na modalidade PREGAO ELETRONICO do Tipo MENOR PRECO para
REGISTRO DE PRECO PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS DESTINADOS A REDE
MUNICIPAL DE ENSINO, conforme descricdo do Termo de Referéncia e demais anexos,
partes integrantes deste instrumento.

A presente licitacdo é regida pela Lei 10.520 de 17 de Julho de 2002,pelo Decreto
n°5.289/2017 de 19 de Outubro de 2017 e alteragcdes posteriores, aplicando-se
subsidiariamente, no que couberem, as disposicdes da Lei Federal n° 8.666, de 21 de Julho
de1993, e suas alteracdes posteriores, legislacdo estadual aplicdvel d espécie, por forca do
disposto no artigo84 da Lei Orgénica do Municipio de Itapevi e, da Lei Complementar n® 123
de 14 de Dezembro de 2006 e suas alteracdes posteriores, Decreto Municipal n°® 5.289 de 19
de Outubro de 2017 e em especial, pelas normas e condi¢cdes expressas neste edital.

CADASTRAMENTO, ABERTURA E INiCIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS:

Periodo para cadastro de propostas iniciais:15/05/2023 as 19:30h até 26/05/2023 as 16:00.
Data da Abertura da sess@o puUblica: 26/05/2023 as 14:01.

Inicio do pregdo (fase competitiva): 26/05/2023 ds 14:10.

A etapa de lances terd duracdo de 10 (dez) minutos, podendo ser prorrogada nos termos
do subitem 10.8. do edital.

Para todas as referéncias de tempo serd observado o hordrio de Brasilia (DF).
Endereco elefronico do site: www.novobbmnet.com.br

Endereco da Secretaria de Suprimentos: Rua Agostinho Ferreira Campos, 675 — 2° andar - vila
Nova ltapevi - ltapevi - SP

As despesas serdo suportadas com recursos classificados nas dotacdes orcamentdrias n°

NUMERO ORGAO ECONOMICA | FUNCIONAL AGAO FONTE CODIGO APLICAGAO
01419 11.02.00 4.4.90.52.42 123610011 1001 01 2200000
01420 11.02.00 4.4.90.52.42 123650011 1001 01 2120000
01424 11.02.00 4.4.90.52.42 123650011 1001 01 2130000
01422 11.02.00 4.4.90.52.42 123660011 1001 01 2200000
01423 11.02.00 4.4.90.52.42 12367 0011 1001 01 2400000
00382 11.04.00 4.4.90.52.42 123610011 1001 01 2620000
01427 11.04.00 4.4.90.52.42 123650011 1001 01 2730000
01426 11.04.00 4.4.90.52.42 123650011 1001 01 2740000

Constituem anexos do presente Edital e dele fazem parte infegrante os seguintes

documentos:

ANEXO I-Termo de Referéncia;
ANEXO lI-Decréscimo minimo por lance;

ANEXO Ill -Modelo de Habilitacdo Prévia;
ANEXO IV - Modelo de Proposta;
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ANEXO V-Modelo de declaracdo de que frata o arfigo 7°, inciso XXXl da Constituicdo
Federal;

ANEXO VI- Modelo de declaracdo de inexisténcia de impedimentos para contratar com a
Prefeitura;

ANEXO VII- Modelo de declaracdo de que estdo enquadradas como microempresas ou
empresa de pequeno porte nos termos do artigo 3° da Lei Complementar n° 123/2006;
ANEXO VIlI-Modelo de declaracdo de pleno conhecimento, de aceitacdo e de
atendimento as exigéncias de habilitacdo;

ANEXO IX-Dados complementares para assinatura de instrumento contratual ou ato juridico
andlogo;

ANEXO X-Minuta da Ata de Registro de Precos;

ANEXO Xl -Termo de ciéncia e notificacdo.

Os interessados em obter cédpia do Edital e respectivos anexos deverdo, retird-lo em sua
integra, gratuitamente, nas pdginas da Internet https://www.itapevi.sp.gov.br ou https://
www.novobbmnet.com.br.

Pedidos de esclarecimentos poderdo ser formulados em campo préprio no site da Bolsa
Brasileira de Mercadorias, https://https:// www.novobbmnet.com.br, na opcdo solicitar
esclarecimentos.

1. DO OBJETO

1.1. O presente Pregdo tem como objeto o REGISTRO DE PRECO PARA EVENTUAL AQUISICAO
DE MOBILIARIOS DESTINADOS A REDE MUNICIPAL DE ENSINO, conforme Anexo | e demais
anexos infegrantes deste Edital.

2. DAS DISPOSICOES PRELIMINARES

2.1. O Pregdo Eletrénico serd realizado em sessdo publica, por meio da INTERNET, mediante
condicdes de seguranca - criptografia e autenticacdo - em todas as suas fases através do
Sistema de Pregdo Eletrénico (licitagoes) da Bolsa Brasileira de Mercadorias.

2.2. O certame serd conduzido pelo Pregoeiro Municipal, Fabricia Pereira de Souza,
mediante a insercdo e monitoramento de dados gerados ou transferidos para o aplicativo
“Licitacdes Publicas” constante da pdgina eletrénica da Bolsa Brasileira de Mercadorias
(https://https://www.bbmnetlicitacoes.com.br).

3. DO SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1. O Sistema de Registro de Precos é regulamentado pelas normas gerais da Lei Federal n°
8.666/1993 e pelos procedimentos previstos no Decreto Municipal n° 6.274/2008 e suas
alteracdes.

3.2. A existéncia de precos registrados ndo impede o Municipio de Itapevi, sempre que
julgar conveniente e oportuno, de efetuar confratacdes por meio de procedimento
licitatdrio especifico ou diretamente, respeitada a legislacdo vigente.

3.3. Homologado o resultado da licitacdo, respeitada a ordem de classificacdo, o
interessado serd convocado para assinatura da Ata de Registro de Precos que, depois de
cumpridos os requisitos de publicidade, terd efeito de compromisso de execucdo de
servicos, nas condicdes preestabelecidas.

3.4. As contfratacdes com os fornecedores registrados serdo formalizadas por intfermédio de
emiss@o de nota de empenho, solicitacdo de execucdo de servico, ou outro instrumento
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similar, conforme o disposto no arfigo 14 do Decreto Municipal n° 6.274, de 22 de fevereiro
de 2008.

4. DO PRAZO DE VALIDADE

4.1. A Ata de Registro de Precos a ser firmada entre a Prefeitura do Municipio de Itapevi e
a(s) vencedora(s) do presente certame terd validade de 12 (doze) meses, a partir da data
de sua assinatura, a luz do disposto no artigo 15, §3°, inciso Il da Lei Federal n® 8.666/1993.

4.2. Durante o prazo de validade da Ata de Registro de Precos a Prefeitura do Municipio de
ltapevi ndo ficard obrigada a adquirir o(s) produto(s), objeto desta licitacdo, exclusivamente
pelo sistema de Registro de Precos, podendo cancelar ou redlizar licitacdo quando julgar
conveniente, sem que caiba recurso ou qualguer forma de indenizacdo da(s) empresa(s)
detentora(s) da ATA, assegurada, no entanto, a(s) detentora(s) da Ata de Registro de Precos
a preferéncia em igualdade de condicoes.

5. DO RECEBIMENTO E ABERTURA DAS PROPOSTAS

5.1. O fornecedor deverd observar as datas e os hordrios limites previstos para a abertura da
proposta, atentando também para a data e hordrio para o inicio da etapa competitiva de
lances.

6. DAS CONDICOES PARA PARTICIPACAO
6.1.Poderao participar do presente certame:

6.1.1. Poderdo participar dos lotes 01, 04 e 05 do presente certame todos os inferessados do
ramo de atividade pertinente ao objeto da licitagdo, autorizadas na forma da lei, que
preencherem as condicdes de habilitacdo constantes deste Edital, desde que possuam
cadastramento junto & Bolsa Brasileira de Mercadorias (Endereco  eletrbnico:
https://https://www.bbmnetlicitacoes.com.br).

6.1.2. Para os lotes 02 e 03 somente poderdo participar exclusivamente microempresas e
empresas de pequeno porte, interessadas, do ramo de atividade pertinente ao objeto da
licitacdodesde que possuam cadastramento junto & Bolsa Brasileira de Mercadorias
(Endereco eletrénico: hitps://https:// www.novobbmnet.com.br).

6.2. O licitante deverd promover a sua inscricdo e credenciamento diretamente do site:
https://https://www.bbmnetlicitacoes.com.br.

6.3. 6.3. Os interessados em participar dos Pregdes Eletrénicos promovidos pela
Prefeitura Municipal de ltapevi, deverdo nomear através de Termo de Adesdo com firma
reconhecida operador devidamente habilitado, atribuindo poderes para formular lances de
precos e pratficar tfodos o demais atos e operacodes no site:
https://https://www.bbmnetlicitacoes.com.br.

6.4. Para cadastramento de licitantes a Bolsa (BBMNet) realiza a cobranca de taxa, cuja
tabela encontra-se disponivel no site: https://https:// www.novobbmnet.com.br. Estes custos
cobrirdo exclusivamente os servicos do sistema eletrébnico, ndo estando previsto nenhum
encargo ou despesa para a Prefeitura Municipal de ltapevi.

6.5. O cadastramento do licitante deverd ser requerido acompanhado do seguinte
documento:

6.5.1. Termo de Adesdo ao Sistema de Pregdo Eletronico, preenchido no site da Bolsa
Brasileira de Mercadorias, efetuando o procedimento mencionado no site.
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6.6.Ndo sera permitida a participagdo:
6.6.1. De empresas estrangeiras que ndo funcionem no Pais;

6.6.2. De interessados cuja faléncia tenha sido decretada, ou em processo de faléncia,
liguidacdo ou recuperacdo judicial ou extrajudicial, excecdo feita se cumpridas as
condicoes exigidas no subitem 14.4. alinea “a.1";

6.6.3. De consorcio de empresas, qualguer que seja sua forma de constituicdo;

6.6.4. De servidor ou dirigente de dérgdo ou entidade contratante ou responsdével pela
licitacdo, nos termos do artigo 9°, inciso lll, da Lei n° 8.666/1993;

6.6.5. Daqueles que tenham sido punidos com suspensdo do direito de licitar ou contratar
com esta Prefeitura Municipal de ltapevi; ou declarados inidbneos para licitar ou contratar
com a Administrac&o PuUblica, ou estejam impedidos de licitar e contratar nos termos do
artigo 7° da Lei Federal n® 10.520/2002.

7. DO REGULAMENTO OPERACIONAL DO CERTAME

7.1. O certame serd conduzido pelo Pregoeiro, com o auxilio da equipe de apoio, que terd,
em especial, as seguintes atribui¢cdes:

a) Acompanhar os trabalhos da equipe de apoio;

b) Responder as questdes formuladas pelos fornecedores, relativas ao certame;

c) Abrir as propostas de precos;

d) Analisar a aceitabilidade das propostas;

e) Desclassificar propostas indicando os motivos;

f) Conduzir os procedimentos relativos aos lances e d escolha da proposta de menor preco;
g) Verificar a habilitacdo do proponente classificado em primeiro lugar;

h) Declarar o vencedor;

i) Receber, examinar e decidir sobre a pertinéncia dos recursos;

j) Elaborar a ata da sessdo com o auxilio eletronico;

k) Encaminhar o processo a autoridade superior para homologar e autorizar a contratacdo;
1) Abrir processo administrativo para apuracdo de irregularidades visando a aplicacdo de
penalidades previstas na legislacdo.

8. CREDENCIAMENTO NO SISTEMA LICITACOES DA BOLSA BRASILEIRA DE MERCADORIAS

8.1. Os procedimentos para credenciamento e obtencdo da chave e senha de acesso
poderdo ser iniciados diretamente no site de licitacdes no endereco eletrbnico
https://www.bbmnetlicitacoes.com.br, acesso “Credenciamento - Licitantes
(Fornecedores)".

8.2. As duvidas e esclarecimentos sobre credenciamento no sistema eletréonico poderdo ser
dirimidas através da central de atendimento cos licitantes, por telefone, WhatsApp, Chat ou
e-mail, disponiveis no endereco eletrénico https:// www.novobbmnet.com.br.

8.3. Qualguer duvida dos interessados em relacdo ao acesso no sistema BBMNET Licitacdes
poderd ser esclarecida através dos canais de atendimento da Bolsa Brasileira de
Mercadorias, de Segunda & Sexta-feira, das 08:00 as 18:00 (hordrio de Brasilia), através dos
canais informados no site hitps:// www.novobbmnet.com.br.

9. DA PARTICIPAGAO

Pregdo Eletrénico n° 43/2023 Processo SUPRI 269/2023


http://www.novobbmnet.com.br/
http://www.novobbmnet.com.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI

SECRETARIA DE SUPRIMENTOS
Rua Agostinho Ferreira Campos, n2 675 - Vila Nova| Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06693-120
Tel: (11) 4143-7600 | licitacoes@itapevi.sp.gov.br

9.1. A participacdo no certame dar-se-& por meio da digitacdo da senha pessoal e
intransferivel do representante credenciado e subsequente encaminhamento da proposta
de precos, por meio do sistema eletrdnico no sitio https://www.bbmnetlicitacoes.com.br,
opgdo "Login" opgdo “Licitagdo PUblica” “Sala de Negociagcao”

9.2. As propostas de preco deverdo ser encaminhadas eletronicamente até data e hordrio
definidos, conforme indicacdo na primeira pdgina deste edital.

9.3. Caberd ao fornecedor acompanhar as operacdes no sistema eletrdnico durante a
sessdo publica do pregdo, ficando responsdvel pelo énus decorrente da perda de negdcios
diante da inobservncia de quaisquer mensagens emifidas pelo sistema ou de sua
desconexdo.

9.4. Caso haja desconexdo com o Pregoeiro no decorrer da etapa competitiva do pregdo,
o sistema eletrdnico poderd permanecer acessivel aos licitantes para a recepcdo dos
lances, retornando o Pregoeiro, quando possivel, sua atuacdo no certame, sem prejuizo dos
atos realizados.

9.5. Quando a desconexdo persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo do
pregdo serd suspensa e terd reinicio somente apds reagendamento/comunicacdo expressa
aos participantes via “chat” do sistema eletrénico, onde serd designado dia e hora para a
continuidade da sessdo.

9.6. Caso exista a necessidade de ser suspenso o pregdo, tendo em vista a quanfidade de
lotes, o pregoeiro designard novo dia e hordrio para a continuidade do certame.

9.7. O andamento do procedimento de licitacdo enfre a data de abertura das propostas e
a adjudicacdo do objeto deve ser acompanhado pelos participantes por meio do portal
https://www.bbmnetlicitacoes.com.br, que veiculard avisos, convocacdes, desclassificacoes
de licitantes, justificativas e outras decisdes referentes ao procedimento.

10. ABERTURA DAS PROPOSTAS E FORMULAGCAO DOS LANCES

10.1. A partir do hordrio previsto no Edital e no sistema, terd inicio a sessdo puUblica do
Pregdo Elefrbnico, com a divulgacdo das propostas de precos recebidas, passando o
Pregoeiro a avaliar sua aceitabilidade;

10.2. Aberta a etapa competitiva, os representantes dos fornecedores deverdo estar
conectados ao sistema para participar da sessdo de lances. A cada lance ofertado o
participante serd imediatamente informado de seu recebimento e respectivo hordrio de
registro e valor.

10.3. S& serdo aceitos lances cujos valores forem inferiores ao Ultimo lance que tenha sido
anteriormente registrado no sistema.

10.4. Ndo serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

10.5. Durante o transcurso da sessdo puUblica os participantes serdo informados, em tempo
real, do valor do menor lance registrado. O sistema ndo identificard o autor dos lances aos
demais participantes.

10.6. A etapa de lances da sessGo publica serd encerrada por PRORROGACAO
AUTOMATICA, ou seja, se um parficipante oferecer lances nos minutos finais (1 minuto), o
sistema prorroga automaticamente o fechamento por mais alguns minutos, informando o
“Dou-lhe uma”. Se ninguém der outro lance, o sistema informa “Dou-lhe duas”, em seguida
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a negociacdo é fechada. Entretanto, se algum licitante der um lance apéds o “Dou-lhe uma”
ou “Dou-lhe duas”, o sistema € novamente reiniciado, assim como sua contagem. A
negociacdo sé é encerrada quando ninguém mais oferecer lances nos minutos finais.
Iniciada a fase de fechamento de lances, os licitantes serdo avisados via chat.

10.7. O sistema informard a proposta de menor preco imediatamente apds o
encerramento da etapa de lances ou, quando for o caso, apds negociagdo e decisdo pelo
Pregoeiro acerca da aceitacdo do lance de menor valor.

10.8. Os documentos relativos & habilitacdo, solicitados no item 14 deste edital, deverdo
ser remetidos pelo e-mail: licitacoes@itapevi.sp.gov.br, no prazo mdximo de 30 (trinta)
minutos, podendo ser prorrogados mediante solicitacdo justificada do licitante e
devidamente aceita pelo Pregoeiro que informard no “chat”, o prazo deferido, com
posterior encaminhamento do original ou cépia autenticada, conforme subitem 10.9.

10.9. Posteriormente, os mesmos documentos da Empresa vencedora deverdo ser
encaminhados em originais ou cépias autenticadas, no prazo méximo de 03 (irés) dias Uteis,
contados da data da sessdo puUblica virtual, juntamente com a proposta de prego, para a
Prefeitura Municipal de Iltapevi, aos cuidados do Pregoeiro, Secretaria de Suprimentos -
Departamento de Compras e Licitacdes, sito & Rua Agostinho Ferreira Campos, 675 — 2°
andar — Vila Nova ltapevi - Itapevi - SP, CEP 06693-120.

10.10. O ndo cumprimento do envio dos documentos de habilitacdo dentro do prazo
acima estabelecido, acarretard nas sancdes previstas no item23.4. alineas “a” a “f* deste
edital, podendo o Pregoeiro convocar a empresa que apresentou a proposta ou o lance

subsequente.

10.11. Recebida a documentagdo por e-mail o Pregoeiro verificard sua conformidade,
informando no chat a relagdo de documentos recebidos e sua regularidade.

10.12. O pregoeiro informard no chat o inicio de prazo de 10 (dez) minutos para que os
licitantes tendo interesse, solicitem que os documentos de habilitacdo do vencedor
provisério Ihes sejam encaminhados por e-mail.Se a proposta ou o lance de menor valor ndo
for aceitdvel, ou se o fornecedor desatender das exigéncias habilitatérias, o Pregoeiro
examinard a proposta ou o lance subsequente, verificando a sua compatibiidade e a
habilitacdo do participante, na ordem de classificacdo, e assim sucessivamente, até a
apuracdo de uma proposta ou lance gque atenda ao edital. Também nessa etapa o
Pregoeiro poderd negociar com o participante para que seja obtido melhor preco.

10.13. Caso ndo sejam apresentados lances, serd verificada a conformidade entre a
proposta de menor preco e o valor estimado para a aquisicdo do objeto, conforme Anexol;

10.14. Constatando o atendimento das exigéncias fixadas no edital, o objeto serd
adjudicado ao autor da proposta ou lance de menor preco global. Divulgado o vencedor,
os demais licitantes serdo informados pelo Pregoeiro, que terdo o prazo de 30 (frinta) minutos
para manifestarem a intencdo motivada de interpor recurso, utilizando para tanto,
exclusivamente, campo préprio disponibilizado no sistema.

11. DA PROPOSTA NO SISTEMA ELETRONICO
11.1. O encaminhamento de proposta para o sistema eletrénico, pressupde o pleno
conhecimento e atendimento das exigéncias de habilitacdo previstas no edital. O Licitante

serd responsdvel por todas as transacdes que forem efetuadas em seu nome no sistema
eletrbnico, assumindo como firmes e verdadeiras a sua proposta e lances;
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11.2. No preenchimento da proposta eletrbnica deverdo, obrigatoriamente, ser informadas
no campo proéprio, detalhadamente todas as caracteristicas necessdrias, como descricdo
do objeto licitado ofertado, conforme Anexo | do edital.

11.3. A ndo insercdo de arquivo ou informacdo contendo a especificacdo acima citada,
implicard na desclassificacdo da Empresa, face a auséncia de informacdo suficiente para
classificacdo da proposta.

11.4. O preco deverd ser expresso em Real (R$), com 02 (duas) casas decimais inteiras apds
a virgula.

11.5. A proposta eletrdnica ndo poderd conter qualguer dado que identifique o LICITANTE
ou seu representante. ATENCAO para ndo constar o nome da empresa ou qualquer dado
identificador no corpo do documento, cabecalho, rodapé, planilhas ou titulo do arquivo
eletrénico.

11.6. A validade da proposta deverd ser no minimo de 60 (sessenta) dias, contados a partir
da data da sessdo publica do Pregdo Eletrénico.

12. PROPOSTA ESCRITA E FORNECIMENTO

12.1. A Empresa vencedora deverd enviar ao Departamento de Licitacdes, a Proposta de
Preco escrita, conforme Anexo IV, com o valor oferecido apds a etapa de lances, em 01
(uma) via, rubricada em todas as folhas e a Ultima assinada pelo Representante Legal da
Empresa citado nos documentos de habilitacdo, em linguagem concisa, sem emendas,
rasuras ou enfrelinhas, no prazo estipulado no item 10.11, deste edital, contendo:

a) Razdo social, endereco, CNPJ, telefone e e-mail;

b) Especificacdo clara, completa e detalhada dos itens ofertados, conforme padrdo
definido no Anexo |, com indicagcdo de marca;

c) O Preco unitdrio e total dos itens expressos por algarismos, com duas casas decimais
inteiras apds a virgula, e o total da proposta expressa em algarismos e por extenso;

d) O preco deve ser cotado em moeda nacional, em algarismo;

e) O preco ofertado deverd ser para pagamento em até 21 (vinte e um) dias;

f) O prazo de validade da proposta deverd ser de no minimo 60 (sessenta) dias corridos,
contados da abertura da sessdo.

g) Data e assinatura do Representante legal da proponente, com sua identificacdo

h) A licitante deverd anexar & proposta comercial os Dados complementares para
assinatura de instrumento contratual ou ato juridico andlogo, conforme modelo constante
do Anexo IX deste edital.

12.2. A proponente deverd ofertar seu preco, computando todos os custos bdsicos, diretos
e indiretos, bem como encargos sociais e trabalhistas e quaisquer outros custos ou despesas
que incidam ou venham a incidir direta ou indiretamente sobre o preco ofertado.

13. DO CRITERIO DE JULGAMENTO

13.1. Para julgamento serd adotado o critério de MENOR PRECO POR LOTE observado o
prazo para fornecimento, caracteristicas do objeto e demais condicdes definidas neste
edital.

13.2. O Pregoeiro anunciard o licitante detentor da proposta ou lance de menor valor,
imediatamente apds o encerramento da etapa de lances da sessdo pUblica ou, quando for
o caso, apds negociacdo e decisdo pelo Pregoeiro acerca da aceitacdo do lance de
menor valor;
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13.3. Se a proposta ou o lance de menor valor ndo for aceitdvel, o Pregoeiro examinard a
proposta ou o lance subsequente, na ordem de classificacdo, verificando a sua
aceitabilidade. Se for necessdrio, repetird esse procedimento, sucessivamente, até a
apuracdo de uma proposta ou lance que atenda ao edital.

13.4. Ocorrendo a situacdo a que se referem os subitens 13.2.e 13.3.deste edital, o
Pregoeiro poderd negociar com a licitante para que seja obtido melhor preco.

13.4.1. Serd adotado, quando houver a participacdo de microempresas, empresas de
pegueno porte e microempreendedores individuais, a aplicacdo das Leis Complementares
n° 123 de 14 de Dezembro de 2006 e 147, de 07 de agosto de 2014, regulamentado pelo
Decreto Federal n° 8.538, de 06 de Outubro de 2015.

13.4.2. A licitante nessa condicdo deverd apresentar declaracdo conforme modelo
constante do (ANEXO VII) de que estdo enquadradas como microempresa ou empresa de
pequeno porte (conforme o caso) nos termos do artigo 3° da Lei Complementar n°® 123/2006,
e gue querem exercer o critério de desempate no julgamento das propostas de precos.

13.5. Da sessdo, o sistema gerard ata circunstanciada, na qual estardo registrados todos os
atos do procedimento e as ocorréncias relevantes.

13.6. Deverd ser emitida pelo sistema Pregdo Eletrénico a COV - Confirmacdo de Venda,
contendo as qudlificacdes e especificacdes técnicas detalhadas do objeto ofertado.

14.D0S DOCUMENTOS DE HABILITACAO
14.1. A documentacado relativa a Habilitagdo Juridica consistird em:

a) Registro comercial, no caso de empresa individual;

b) Afo constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, tratando-
se de sociedade comercial, €, no caso de sociedade por agcdes, acompanhado dos
documentos de eleicdo de seus administradores, em exercicio;

c) Inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de
diretoria em exercicio;

d) Decreto de autorizacdo, em se tratfando de empresa ou sociedade estrangeira em
funcionamento no Pais, e ato registro ou autorizacdo para funcionamento, expedido por
érgdo competente, quando a atividade assim exigir.

e) Declaracdo da licitante de que inexistem impedimentos para confratar com a
Administracdo PUblica (ANEXO VI).

f) Declaracdo de cumprimento do disposto no artigo 7° inciso XXXII da Constituicdo
Federal e no artigo 27, inciso V da Lei 8.666/1993 (ANEXO V).

14.2. A documentacdo relativa a qualificagdo técnica consiste em:

a) Prova de aptiddo para o desempenho de atividade pertinente e compativel em
caracteristicas com o objeto desta licitacdo, por meio da apresentacdo de atestado(s)
expedido(s) por pessoa juridica de direito publico ou privado, no(s) qual(is) se indique(m)
que a empresa j& forneceu produto semelhante co objeto licitado em qualquer
quantitativo.

b) Declaracdo da licitante de que relne condicdes de apresentar em até 10 (dez) dias
Uteis contados do encerramento da sessdo, os catdlogos e os documentos relacionados no
item 04 do Termo de Referéncia.

14.3. A documentagdo relativa a Regularidade Fiscal e Trabalhista consiste em:
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a) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério da Fazenda
(CNPJ);

b) Prova de inscricdo no Cadastro de Contribuintes Estadual, relativo ao domicilio ou sede
da licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto do certame;
c) Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS), por
meio da apresentacdo da CRF - Certificado de Regularidade do FGTS;

d) Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual, mediante apresentacdo de
certiddo negativa (ou positiva com efeitos de negativa) de Regularidade de ICMS - Imposto
sobre Circulacdo de Mercadorias ou Certid@o Negativa de Débitos Inscritos na Divida Ativa
emitida pela Procuradoria Geral do Estado, expedida no local do domicilio ou da sede da
licitante, ou declaracdo de isencdo, ou de ndo incidéncia assinada por seu representante
legal, sob as penas da lei;

e) Prova de regularidade para com a Fazenda Federal, mediante a apresentacdo de
Certid@o Conjunta Negativa de Débitos (ou positiva com efeitos de negativa), relativos a
Tributos Federais e & Divida Ativa da Unido, expedida pela Secretaria da Receita Federal;

f) Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante
a apresentacdo de CNDT - Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (ou positiva com
efeitos de negativa), de acordo com a Lei n® 12.440/2011.

14.3.1. A comprovacdo de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e empresas
de pequeno porte, somente serd exigida para efeito de assinatura do instrumento
contratual.

14.3.2. As microempresas € empresas de pequeno porte, por ocasido da participacdo neste
certame, deverdo apresentar toda a documentacdo exigida para fins de comprovacdo de
regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricdo.

14.3.3. Havendo alguma restricdio na comprovacdo da regularidade fiscal e trabalhista, serd
assegurado o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar da sessdo puUblica em que for
declarada a licitante vencedora, prorrogdveis por igual periodo, a critério desta Prefeitura,
para a regularizacdo da documentacdo, pagamento ou parcelamento do débito, e
emissdo de eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa.

14.3.4. A ndoregularizacdo da documentacdo, no prazo previsto no subitem 14.3.3.implicard
na decadéncia do direito a contratagdo, sem prejuizo das sancdes previstas neste edital,
procedendo-se a convocacdo dos licitantes para, em sessdo publica, retomar os atos
referentes ao procedimento licitatério, nos termos do artigo 4°, inciso XXIll, da Lei n°
10.520/2002.

14.4. A documentacdo relativa a qualificagdo econdmico-financeira consiste em:

a) Certiddo negativa de faléncia ou recuperacdo judicial ou extrajudicial, expedida pelo
distribuidor da sede da pessoa juridica;

a.1) Nas hipdteses em que a certiddo encaminhada for positiva, deve o licitante apresentar
comprovante da homologacdo/deferimento pelo juizo competente do plano de
recuperacdo judicial/extrajudicial em vigor.

14.5. Disposicoes Gerais sobre a Documentagdo de Habilitagao:

14.5.1. OS DOCUMENTOS DE HABILITACAO DEVERAO SER ENCAMINHADOS SOMENTE PELA
EMPRESA DECLARADA PROVISORIAMENTE VENCEDORA, NOS TERMOS DOS SUBITENS 10.10 E 10.
11 DESTE EDITAL.

14.5.2. Em atendimento ao subitem 10.10., os documentos deverdo ser encaminhados
através do e-mail, em formato .pdf pesquisdvel.
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14.5.3. Ndo serd obrigatdrio o envio fisico (subitem 10.11) das certiddes obtidas através da
internet, que forem previamente encaminhadas nos termos do subitem 10.10.

14.5.4. TODOS OS DOCUMENTOS DE REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTAAPRESENTADOS
PARA HABILITACAO DEVERAO ESTAR EM NOME DA LICITANTE, COM O NUMERO DO CNPJ E
RESPECTIVO ENDERECO, DEVENDO SER OBSERVADO O SEGUINTE:

a) Se a licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em seu nome, com o
respectivo nUmero do CNPJ;

b) Se a licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em seu nome, com o
respectivo nimero do CNPJ, exceto aqueles que, pela prépria natureza, forem
comprovadamente emitidos apenas em nome da matriz;

c) Se a licitante for a matriz € o fornecedor do bem ou prestadora dos servicos for a filial, os
documentos deverdo ser apresentados com o niumero de CNPJ da matriz e da filial,
simulfaneamente.

14.5.5. Ndo serdo aceitos neste procedimento licitatério “protocolos de entrega™ ou
“solicitacdo de documentos”, em substituicdo aos documentos ora exigidos, inclusive no
gue se refere as certidoes.

14.5.6. Na hipdétese de ndo constar prazo de validade nas certiddes apresentadas, a
Administracdo aceitard como vdlidas as expedidas até 180 (cento e oitenta) dias
imediatamente anteriores & data de apresentacdo das propostas.

14.5.7.0 Pregoeiro ou a Equipe de Apoio poderd diligenciar, efetuando consulta direta nos
“sites” dos érgdos expedidores na Internet, para verificacdo de veracidade dos documentos
ora obtidos.

15. DO VENCEDOR

15.1. O licitante somente serd declarado vencedor se sua proposta final contemplar valor
igual ou inferior ao Preco Mdximo Fixado no Orcamento Estimado da Prefeitura do Municipio
de Itapevi, SP, ANEXO |, salvo quando arguido pelo Licitante motivo devidamente
comprovado e aceito pela Administracdo;

15.2. O valor ofertado serd fixo e irreqjustdvel durante o periodo de 12 (doze) meses de
vigéncia da Ata de Registro de Precos.

16. DA HOMOLOGACAO

16.1. A homologacdo do presente certame compete & Secretdria Municipal de Educacdo,
ato que serd praticado imediatamente apds o julgamento e esgotado os prazos recursais ou
a decisdo dos recursos eventualmente interpostos.

17. CONDIGOES PARA ASSINATURA DAATA DE REGISTRO DE PREGO

17.1. A Contratada deverd assinar a Ata de Registro de Precos em até 03 (irés) dias,
contados da data da convocacdo pelo Departamento de Compras e Licitacdes.

17.2. A contratac@o do vencedor do certame serd realizada nos termos do previsto no
artigo 62 da Lei Federal n° 8.666/1993, através da emissdo da ata de registro de precos.

17.3. A Ata de Registro de Precos a ser firmada com a Licitante vencedora, incluird as
condicdes estabelecidas neste Edital e seus anexos, os quais estardo vinculados, bem como
demais condi¢cdes determinadas pela Lei, visando & fiel entrega do objeto da presente
licitacdo e obedecidas a forma da minuta constante do Anexo X, observadas as condicoes
especificas do Anexo |.
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17.4. Quando a adjudicatdria, convocada dentro do prazo de validade de sua proposta,
se recusar a celebrar a contratacdo, procederd a convocacdo das licitantes para, em
sessdo publica, retomar os atos referentes ao procedimento licitatério, nos termos do inciso
XXII do artigo 4° da Lei Federal n°® 10.520/2002.

17.5. A empresa CONTRATADA se obriga a manter, durante toda a execucdo do contrato,
compatibilidade com as obrigacdes assumidas, assim como todas as condicdes de
habilitacdo e quadlificacdo exigidas na licitacdo, apresentando documentacdo revalidada
se, no curso do contrato, algum documento perder a validade.

18. DOS PRECOS REGISTRADOS

18.1. Os precos a serem registrados na Ata de Registro de Precos serdo referentes ao Gltimo
lance ofertado pela empresa licitante vencedora, nos moldes da legislacdo vigente.

18.2. A Ata de Registro de Precos poderd sofrer alteracdes, obedecidas das disposicoes
contidas no artigo 65, da Lei n® 8.666/1993.

18.3. O preco registrado poderd ser revisto em decorréncia de eventual reducdo daqueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos servicos e bens registrados,
cabendo & Secretaria Municipal de Educacdo promover as necessdrias negociacoes junto
as fornecedoras.

18.4. Quando o preco inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior
ao preco praticado no mercado, o érgdo gerenciador da Ata deverd convocar a
fornecedora, visando d negociacdo para reducdo de precos e sua adequacdo ao
praticado pelo mercado;

18.4.1. Frustrada a negociacdo, a fornecedora serd liberada do compromisso assumido.

18.5. Quando o preco de mercado se fornar superior Ados precos registrados e a
fornecedora, mediante requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir o
compromisso, o érgdo gerenciador da Ata (Secretaria Municipal de Educacdo) poderd:

18.5.1. Liberar a fornecedora do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade,
confirmando a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, se a comunicacdo
ocorrer antes da solicitacdo de execucdo de servico.

18.6. NGo havendo éxito nas negociacdes, a Secretaria Municipal de Educacdo, deverd
proceder a revogacdo da Ata de Registro de Precos, adotando as medidas cabiveis para a
obtencdo da confratacdo mais vantajosa.

18.7. A Secretaria Municipal de Educacdo promoverd ampla pesquisa no mercado, de
forma a comprovar que os precos registrados permanecem compativeis com os nele
praticados, condicdo indispensdvel para a continuidade da aquisicdo do objeto licitado.

19. DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

19.1. A Detentora da Ata terd seu registro cancelado nas seguintes hipdteses:
a) descumprimento das condicdes da Ata de Registro de Precos;
b) ndo retirada da respectiva nota de empenho de despesa, solicitacdo de execugcdo de
servico, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela Administracdo, sem
justificativa aceitdavel;
c) ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, quando este se tornar superior dqueles
praticados no mercado;
d) por razdes de interesse publico.
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19.2. O cancelamento do registro, nas hipdteses previstas no subitem 19.1, assegurados o
contraditério e a ampla defesa, serd formalizado por despacho da Secretaria Municipal de
Educacdo.

19.3. A fornecedora poderd solicitar o cancelamento do seu registro de precos, na
ocorréncia de fato superveniente que venha comprometer a perfeita execucdo confratual,
decorrente de caso fortuito ou de forca maior, devidamente comprovado.

20.DO PRAZO, FORMA DE FORNECIMENTO E LOCAL DE ENTREGA DO OBJETO

20.1. Os itens deverdo ser enfregues, quando solicitado, durante a vigéncia da Ata de
Registro de Precos, no Almoxarifado Central, situado & Rodovia Coronel PM Nelson Tranchesi
(SP-029), 1.730, Galp&o 20 — Centro Logistico Itapevi (CLI) -ltapevi/ SP, de Segunda a Sexta-
Feira, das 08h30min as 16h00min, de forma parcelada, em até 30 (trinta) dias corridos apds o
recebimento de cada "Ordem de Fornecimento” expedida pela Secretaria Municipal de
Educacdo.

20.2. A Prefeitura poderd modificar o local de entrega do objeto da licitacdo a qualquer
tempo, desde que o novo local seja acessivel, livre e desimpedido e esteja situado dentro
do perimetro urbano do Municipio de Itapevi, sem &nus para Prefeitura.

20.2.1. Ocorrendo o descrito no Item 20.2.a comunicacdo deverd ser por escrito, podendo
ser via "e-mail”, sem que o fato importe em qualqguer alteracdo contratual, especialmente
de preco.

21. CONDIGOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO DA LICITAGAO

21.1. A CONTRATADA obrigar-se-4 a executar o objeto adjudicado conforme
especificacdes e condicdes estabelecidas neste Edital, em seus anexos e na proposta
apresentada, prevalecendo, no caso de divergéncia, aquelas constantes do instrumento
convocatdrio.

21.2. Correrdo por conta da CONTRATADA as despesas para o efetivo atendimento do
objeto licitado, tais como transporte, frete, peddgio, tributos, encargos trabalhistas e
previdencidrios, impostos, taxas, dentre outros.

21.3. A Secretaria Municipal de Educacdo, caberd o recebimento do objeto e a
verificacdo de que foram cumpridos os termos, especificacdes e demais exigéncias
editalicias, através da emissdo de Atestado de Recebimento.

21.4. Constatadas quaisquer irregularidades na execucdo do servico, a Secretaria Municipal
de Educacdo poderd:

a) Rejeitd-lo no todo ou em parte, se ndo corresponder As especificacdes técnicas
exigidas, determinando sua substituicdo e/ou correcdo;

b) Determinar sua complementacdo, se houver diferenca de quantidades ou de partes,
sem prejuizo das penalidades cabiveis;

c) Determinar a correcdo, reparacdo ou substituicdo, ds expensas da Contratada, no total
ou em parte, dos servicos, na hipdtese de se verificar vicios, defeitos e/ou incorrecoes
resulfantes da sua execucdo.

21.5. As irregularidades deverdo ser sanadas pela Contratada no prazo mdximo de 24
(vinte e quatro) horas, contado do recebimento da notificacdo por escrito, mantido o preco
inicialmente contratado.

21.6. A recusa da CONTRATADA em atender ao estabelecido no subitem 21.5.levard a
aplicacdo das sangdes previstas por inadimplemento.
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22. DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO

22.1. Os pagamentos ser@o parciais, de acordo com o fornecimento efetivamente
realizadoefetuados em moeda brasileira através de depdsito bancdrio, sendo que os dados
da conta corrente devem ser informados na Proposta Comercial conforme Anexo IV, em
até 21 (vinte e um) dias contados do recebimento da Nota Fiscal Eletrénica pela Secretaria
Municipal de Fazenda e Patrimbénio devidamente atestada pela Secretaria Municipal de
Educacdo.

22.2. A nota fiscal eletrbnica deverd estar com a discriminacdo resumida doitem
entregue, niUmero da licitacdo, niUmero da Ata de Registro de Precos, nUmero do Empenho,
numero do Pedido e outros que julgar convenientes, ndo apresentar rasuras e/ou
enfrelinhas.

22.3. A Nota Fiscal Eletrénica deverd ser entregue na sede da Secretaria Municipal de
Educacdo, em hordrio comercial, cabendo somente a CONTRATADA a responsabilidade
pela entrega da nota fiscal elefrénica, ficando a CONTRATANTE isenta de qualquer debifo
resultante da ndo entrega da nota fiscal eletrénica.

23. PENALIDADES

23.1. Sdo aplicdveis as sancdes previstas no Capitulo IV da Lei n° 8.666/1993, na Lei n°
10.520/2002, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

23.2. A licitante que ensejar o retardamento da execucdo do cerfame; ndo mantiver a
proposta; desistir da proposta, do lance ou da oferta; deixar de entregar documentacdo
exigida para o certame; comportar-se de modo inidéneo ou fizer declaracdo falsa, poderd
estar sujeita a pena de suspensdo de seu direito de licitar e contratar com o Municipio de
ltapevi, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, nos fermos do artigo 7°, da Lei n® 10.520/2002.

23.2.1. Além da penalidade prevista no subitem 23.2, também ensejard & licitante a
cobranca por via administrativa ou judicial de multa de até 10% (dez por cento) sobre o
valor total de sua proposta.

23.2.1.1. Na hipdtese de Sistema de Registro de Precos, o cdlculo da multa de até 10% (dez
por cento) de que trata o subitem 23.2.1, levard em consideracdo o valor do item/lote
proposto, multiplicado por sua quantidade total estimada no ato convocatdrio.

23.3. A recusa injustificada da adjudicatdria em assinar, aceitar ou retirar o contrato ou
instrumento equivalente, dentro do prazo estabelecido pelo Municipio de Itapevi
caracteriza o descumprimento total da obrigacdo assumida, sujeitando-se d multa de até
20% (vinte por cento) sobre o valor da obrigacdo ndo cumprida.

23.4. O atraso injustificado na execucdo contratual, ou na entrega de produtos, sem prejuizo
do disposto no pardgrafo primeiro do artigo 86 da Lei 8.666/1993 e no artigo 7° da Lei
10.520/2002, sujeitard a Contratada, garantida a prévia defesa, ds seguintes penalidades:

a) Adverténcia, quando a Contratada descumprir qualquer obrigacdo confratual, ou
qguando forem constatadas irregularidades de pouca gravidade, para as quais tenha
concorrido diretamente;

b) Multa de até 0,5% do valor da fatura por dia de atraso, até o limite de 10 (dez) dias;

c) Multa de até 10% sobre o valor correspondente remanescente do contrato ou
instrumento equivalente, para atfraso superior a 10 (dez) dias, caracterizando inexecug¢do
parcial;

d) Multa de até 20% do valor do contrato, para casos de inexecucdo total;

e) Suspensdo tempordria de participacdo em licitacdo, e impedimento de contratar com
este Contratante, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, nos casos de reincidéncia em
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inadimplementos apenados por 2 (duas) vezes no mesmo insfrumento confratual ou ato
juridico andlogo, bem como as faltas graves que impliquem a rescisdo unilateral do contrato
ou instrumento equivalente;

f) Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo PUblica, na
prdatica de atos de natureza dolosa pela Contratada, dos quais decorram prejuizos o
interesse publico de dificil reversdo.

23.4.1. As sancoes de adverténcia, suspensdo e declaracdo de inidoneidade poderdo ser
aplicadas juntamente com a sancdo de multa.

23.5. NGo serdo aplicadas as sancdes quando o motivo da mora ou inexecucdo decorrer de
forca maior ou caso fortuito, desde que devidamente justificados, comprovados e aceitos
pelo Contratante.

23.5.1. Consideram-se motivos de forca maior ou caso fortuito: atos de inimigo publico,
guerra, revolucdo, blogueios, epidemias, fendbmenos meteorolégicos de vulto, perturbacdes
civis, ou acontecimentos assemelhados que fujam ao controle razodvel de qualquer das
partes contratantes.

23.6. O pedido de prorrogacdo de prazo final dos servicos ou entrega de produto somente
serd apreciado e anuido pela Secretaria Municipal de Educacdo, se efetuado dentro dos
prazos fixados no contrato ou instrumento equivalente.

23.7. O valor da multa poderd ser deduzido de eventuais créditos devidos pelo Contratante
e/ou da garantia prestada pela empresa Contratada, quando por esta solicitado.

23.7.1.0 prazo para pagamento de multas serd de 10 (dez) dias Uteis, a contar da intimacdo
da infratora.

23.8. O pagamento das multas ou a deducdo dos créditos ndo exime a Contratada do fiel
cumprimento das obrigacdes e responsabilidades contraidas neste instrumento.

24. RECURSOS E IMPUGNACOES

24.1. Os recursos, solicitacdes de esclarecimento e impugnacdes cabiveis, decorrentes dos
atos oriundos da presente licitacdo, serdo dirigidos ao Senhor Pregoeiro, devendo ser os
interpostos, UNICAMENTE nos campos disponiveis no sistema eletronico da Bolsa Brasileira de
Mercadorias.

25. DISPOSICOES GERAIS

25.1. Decaird do direito de solicitar esclarecimentos, providéncias ou impugnar o presente
edital o interessado que ndo se manifestar até o 2° (segundo) dia Util anterior & data da
sessdo do Pregdo, o que caracterizard aceitacdo de todos os seus termos e condicdes.
Qualguer manifestacdo posterior que venha a apontar falhas ou irregularidades que o
viciariam ndo terd efeito de recurso perante a Administracdo.

25.2. Os autos do processo de licitacdo somente terdo vista franqueadas aos interessados
a partir da intimacdo das decisdes recorriveis.

25.3. O Adjudicatdrio fica obrigado a aceitar, nas mesmas condicdes contfratuais, os
acréscimos ou supressdes propostas pela Administracdo, nos termos do disposto no artigo 65,
§1°da Lei 8.666/1993.

25.4. E facultada ao Pregoeiro ou a Autoridade Superior, em qualquer fase da licitacdo, a
promoc¢do de diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instrucdo do processo,
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vedada a inclusdo posterior de documento que deveria constar originalmente dos
envelopes.

25.5. Asnormas disciplinadoras desta licitacdo serdo interpretadas em favor da ampliacdo
da disputa, respeitada a igualdade de oporfunidade entre as licitantes e desde que ndo
comprometam o interesse publico, a finalidade e a seguranca da contratacdo.

25.6. A Licitante/CONTRATADA deverd atender e fazer cumprir, sob pena de
inadimplemento contratual, todas as normas regulamentares e legais aplicdveis a
atividade/fornecimento, independentemente de sua transcricdo ou mencdo expressa no
Instrumento Convocatdrio e seus anexos, como, por exemplo, aquelas expedidas pela
ANVISA, VISA, INMETRO, ABNT, CETESB, MAPA, MS, etfc.

25.7. A presente licitacdo poderd ser revogada por razées de interesse publico, decorrentes
de fato superveniente devidamente comprovado, ou anulada no todo ou em parte por
ilegalidade, de oficio ou por provocacdo de terceiro, sem que caiba aos licitantes qualquer
direito a reclamacdo ou indenizacdo, com fulcro no artigo 49 da Lei de Licitacoes.

25.8. Nos termos da Lei Federal 10.520/2002, o pregoeiro designado para a presente
licitacdo é a Senhora Fabricia Pereira de Souza (substituindo, caso necessite, o Senhor Rafael

Pereira de Souza) auxiliado pela equipe de apoio nomeada pela Portaria n° 1770/2023 de
10/04/2023

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPEVI, 15 de maio de 2023.

Eliana Maria da Cruz Silva
Secretdria Municipal de Educacdo
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1. DO OBJETO i ] .
REGISTRO DE PRECO PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS DESTINADOS A REDE

1.1.

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI

SECRETARIA DE SUPRIMENTOS

Rua Agostinho Ferreira Campos, n2 675 - Vila Nova| Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06693-120
Tel: (11) 4143-7600 | licitacoes@itapevi.sp.gov.br

ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

MUNICIPAL DE ENSINO, conforme condicoes estabelecidas neste termo de referéncia.

1.2. Das quantidades e valores estimados:
AMPLA CONCORRENCIA
LOTE 1
DISCRIMINACAO VALOR
ITEM | UNID QTD. UNITARIO VALOR TOTAL
o1 UNID 10 Cod_elro giratéria escritério fipo R$ 3.866,33 RS 38.663,33
presidente
Cadeira giratéria espaldar médio com
02 UNID 333 bracos — padrdo FDE - codigo — CG-04 R$ 2.671,13 R$ 889.487,40
VALOR TOTAL DO LOTE 01 RS 928.150,73
COTA RESERVADA - ME/EPP/MEI
LOTE 2
DISCRIMINACAO VALOR
ITEM | UNID QTD. UNITARIO VALOR TOTAL
01 UNID 70 Roupeiro de aco R$ 1.761,67 R$ 123.316,67
02 | UNID | 150 |ATQUIVOpOrapastas suspensas —padrao | pe g 477 g R$ 401.551,00
fde — cddigo ag-03
VALOR TOTAL DO LOTE: 02 RS 524.867,67
COTA RESERVADA - ME/EPP/MEI
LOTE 03
DISCRIMINACAO VALOR
ITEM | UNID QTD. UNITARIO VALOR TOTAL
1 UNID 35 Mesa de reunido — padrdo FDE - codigo R$ 2.333,75 R$ 81.681,13
-me 25
2 UNID 1 Mesa de reunides retangular pequena R$ 1.928,45 R$ 1.928,45
3 UNID 27 Mesa para impressora em madeira. R$ 1.089,41 R$ 29.414,16
4 UNID 34 Mesa de escritdrio “L” R$ 1.910,48 R$ 64.956,43
5 UNID 4 Conjunto de mesa de escritério em “L" R$ 3.116,67 R$ 12.466,67
Mesa sistema de mobilidrio para dreas
6 UNID 109 | administrativas - padrdo fde — cdédigo| R$ 1.863,33 R$ 203.103,33
me 22
Armdrio baixo com prateleira — padrdo
7 UNID 194 FDE — c6digo — ab — 05 R$ 2.276,08 R$ 441.559,52
8 UNID 219 | Estante com 05 prateleiras em mdf R$ 2.575,00 R$ 563.925,00
9 UNID 91 Gaveteiro para escritério R$ 1.760,83 R$ 160.235,83

VALOR TOTAL DO LOTE: 03

RS 1.559.270,53
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AMPLA CONCORRENCIA
LOTE 4
DISCRIMINACAO VALOR
UNITARIO

R$ 2.641,67 R$ 330.208,33

ITEM | UNID QT1D. VALOR TOTAL

Conjunto de uso multiplo infantil - m4c-
03

Conjunto aluno quadrado (laranja) -
padrdo fde - cddigo cjc-01b

Conjunto coletivo Trevo Infantil sendo 01

1 UNID 125

2 UNID 640 R$ 2.649,95 R$ 1.695.965,87

3 UNID 15 . R$ 2.744,78 R$ 41.171,70
mesa e 04 cadeiras.
Conjunto Mesa Colorida Infantil com 04

4 UNID ] Cadeiras Coloridas Quadrada. R$1.998.33 R$1.998,33

5 UNID 1 Mesa De Estudos Infantil R$ 1.151,67 R$ 1.151,67
Mesinha Multiuso Infanti MDF com

6 UNID ] Banqueta APRESENTAR CATALOGO . R$1.253.33 R$1.253,33
Conjunto para aluno tamanho 6 -

7 UNID 500 padrdo fde — codigo - cja-06 R$ 799.67 R$ 399.833,33

8 | UND | 200 |Coniunio para dluno tamanho 3 -1 pegng 5o R$ 161.300,00

padrdo fde - cddigo — cja-03

Conjunto para professor - padrdo FDE -
cddigo - ¢jp-01

Conjunto para refeitério — padréo FDE —
cddigo mbr-02

Conjunto coletivo multicolorido
acessivel

9 UNID 146 R$ 1.795,00 R$ 262.070,00

10 UNID 167 R$ 2.168,33 R$ 362.111,67

1 UNID 386

R$ 5.933,33 R$ 2.290.266,67

VALOR TOTAL DO LOTE: RS 5.547.330,90

AMPLA CONCORRENCIA
LOTE 5

DISCRIMINAGAO VALOR
UNITARIO

R$ 2.168,33 R$ 123.595,00

ITEM | UNID QTD. VALOR TOTAL

Quadro branco - padrdo FDE - codigo
FDE gb-02

02 UNID 2 Banco Sueco R$ 4.235,00 R$ 8.470,00
VALOR TOTAL DO LOTE: RS 132.065,00

01 UNID 57

Valor Total Geral | RS 8.691.684,83

2. DA JUSTIFICATIVA

Requisitamos aquisicdo de mobilidrios para organizacdo das Escolas da Rede Municipal
de Ensino. A presente aquisicdo se faz necessdria para atender, novas salas de aulas
abertas para as demandas escolares do ano letivo de 2023 nas unidades escolares e
gradativamente poderemos repor a mobilia escolar danificada por tempo de uso em toda
a Rede Municipal de Ensino.

3. DAS QUANTIDADES E ESPECIFICAGOES MINIMAS

LOTE 01 - CADEIRAS

SUBITEM | QUANT. | DESCRICAO

1.1 10 Cadeira giratdria escritdrio tipo presidente

Descricdo

Material: PU SEAT, revestimento couro sintético, estrutura em Aco, Encosto: ABS, com apoio
acolchoado para cabeca e pescoco; Cor Preto; Bracos fixos cromados com detalhe em
PU cor preta, caracteristicas minimas: Base @ 60 cm didmetro; do chdo ao assento: 40/55
cm com pistdo acionado. Do chdo para apoio dos Bracos: 60/72 cm com pistdo
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acionado; Profundidade do assenfo: 50 cm, Largura do Assento: 50 cm, comprimento do
braco 63 cm, Altura do encosto: 68 cm. Dimensdes minimas do produto: Largura 60.00 cm,
Altura: 115.00 cm, Comprimento: 63.00 cm, Peso do produto: 17.00 Kg. Peso suportado de
até 200 Kg. Quantidade de pés tipo rodizio: 5.APRESENTAR CATALOGO .

333

Cadeira giratéria espaldar médio com bragos — padrdo FDE - c6digo — CG-04

Descricdo

¢ Cadeira operacional giratéria estofada, com apoia-bracos reguldveis e rodizios, dotada
de mecanismo de regulagem do assento e encosto. Caracteristicas dimensionais,
requisitos de seguranga, usabilidade, estabilidade, resisténcia e durabilidade conforme
ABNT NBR 13962: 2018 - Mdveis para escritério — Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.
Constituintes

¢ Dimensdes: - Largura (L) do assento: minimo de 400mm; - Profundidade (p) do assento:
minimo de 400mm; - Altura (h) do assento: minimo 420mm:; - Largura (L) do encosto: minimo
de 400mm (medida no ponto mais saliente do apoio lombar); - Extensdo vertical (h) do
encosto: minimo de 400mm; - Altura do apoia-bracos: entre 200mm e 250mm; - Largura do
apoia-bracos: minimo de 40mm; - Comprimento do apoia-bracos: minimo de 200mm.
Suporte do assento injefado em polipropileno, com porcas intfegradas ao componente
injetado. Alternativamente o suporte do assento poderd ser em compensado anatdémico
moldado a quente, contendo no minimo sete |&minas internas, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras e deterioracdo por
fungos ou insetos. ¢ Fixacdo do assento & estrutura por meio de porcas sobre- -injetadas ou
porcas de cravar na base do assento. ¢ A face inferior do assento deve receber capa de
protecdo em polipropileno copolimero injetado na cor preta. eMecanismo de contato
permanente que permita regulagem independente da inclinagdo do encosto e da altura
do assento com blogueio em qualquer posicdo através de sistema “freio friccdo”, dotado
de no minimo 02 alavancas. ¢ Coluna de regulagem de altura do assento por
acionamento hidréulico a gds com bucha de poliacetal e capacidade de carga minima
de 160kg (Classe 4). » Base em formato de estrela com 5 pontas em poliamida (nylon 6)
aditivada com fibra de vidro e sistema de acoplamento cénico com insercdo de anel
metdlico no cone. ¢ Rodizios de duplo giro, com rodas duplas de 50mm (minimo). Rodas
para pisos frios revestidas de material resiliente, que apresentem banda de rodagem
macia. Eixo de aco e cavaletes em poliamida (nylon 6) aditivada com fibra de vidro.
Apoia-bracos em formato anatémico injetados em polipropileno, com alma de ago ou
poliamida (nylon 6) adifivada com fibra de vidro, na cor preta, preferencialmente com
dispositivo de regulagem da distGncia interna entre apoia- -bracos. Suporte para
regulagem de altura do apoia-bragos com curso vertical de no minimo 60mm. e
Estofamento do assento confeccionado com espuma de poliuretano injetado com
espessura minima de 50mm, colada & madeira e revestida em tecido, com as seguintes
caracteristicas: - Resisténcia ao rasgamento: 500N/m minima (ABNT NBR 8516: 2015); -
Forca de indentagcdo a 25%: 150 - 250 N (ABNT NBR 9176: 2016); - Forca de indentacdo a
65%: 400 - 600 N (ABNT NBR 9176 2016); - Indice de conforto: 2 minimo; - Fadiga dindmica
(espessura): 10% mdaximo (ABNT NBR 9177: 2015); - Densidade: minima 45 kg/m® (ABNT NBR
8537:2015) - Resiliéncia: minima 50% (ABNT NBR 8619:2015); - Teor de cinzas: mdximo 0,5%
(ABNT NBR 14961:2019); - Velocidade de queima: 55 mm/min (ABNT NBR 9178: 2022); -
Isenta de gases CFC (na producdo da espuma). ¢ Revestimento do assento em tecido
crepe na cor azul, com as seguintes caracteristicas: - Composicdo: 100% Poliéster; -
Desenho/ ligamento: Crepe; - Gramatura minima: 270 g/m? (ABNT NBR 105%91:2008); -
Resisténcia & abrasdo: Pilling 5 (isenfo); - Solidez da cor & fricg&o: Classe 5 (ABNT NBR ISO
105- X12:2019); - Solidez da cor & luz: Classe 5 (ABNT NBR ISO 105- B02:2019); - Tratamentos:
protecdo com produto impermeabilizante “SCOTCHGARD"” ou “TEFLON". ¢ Encosto fixado
d base através de armacdo pldstica ou metdlica. O suporte do encosto deve garantir as
caracteristicas de resisténcia e seguranca em conformidade com a NBR 13962:2018. e
Revestimento do encosto em tela flexivel & base de poliéster na cor preta, com as
seguintes caracteristicas: - Gramatura minima: 245 g/m? (ABNT NBR 10591:2008); - Solidez
da cor a friccdo: Classe 4 (ABNT NBR ISO 105- X12:2019); - Resisténcia a abrasdo: minimo
15.000 ciclos sem rompimentos de fios (ASTM D 4966:2016). *Manipulos de regulagens e
alavancas com manoplas em material injetado. * Todos os elementos acessiveis ao
usudrio quando em posicdo sentada devem ser arredondados, com raio de curvatura
maior que 2mm, e possuir desenho ergonémico permitindo adequada empunhadura e
facil acionamento. ¢ Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de modo a evitar
movimentos involuntérios, bem como travamentos ou afrouxamentos indesejados das
partes estruturais da cadeira. ¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de R0 e o grau de empolamento
deve ser de dO /t0 . « Pintura em tinta em pd, eletrostdtica, polimerizada em estufa,
espessura minima de 60 micrometros, na cor preta.

Fabricacdo

e« Para fabricacdo € indispensdvel seguir especificacdes técnicas e atender as
recomendacdes das normas especificas para cada material. ¢ Soldas devem possuir
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superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escodrias. ¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. ¢ Pecgas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos.  As partes lubrificadas da cadeira
devem ser protegidas, de modo a evitar o contato com o corpo e com as roupas do
usudrio em posicdo sentada.

Referéncias

¢ Tecido 100% Poliéster, desenho / ligamento crepe - cor azul - "Lady Revestimento
Especiais" ou equivalente (*) - referéncia CREATIVE 1009. APRESENTAR CATALOGO.

LOTE 02 - ACO

SUBITEM | QUANT. | DESCRICAO

2.1 70 Roupeiro de ago

Roupeiro em Aco com 8 (oifo) portas sobrepostas, com 2 (dois) corpos verticais e 4
(quatro) vaos horizontais, com seguintes caracteristicas:Movel todo em ago com corpo
externo ndo desmontdvel e portas embutidas; cor cinza cristal ou tonalidade a ser
definida de acordo com o catdlogo de cores do fabricante;Dimensdes externas: 1.970
mm altura x 640 mm largura x 400 mm profundidade; Dimensdes infernas dos
compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade;Fabricados em
chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010, com tratamento de
superficie, onde os produtos sdo aero fransportados, sem contato manual, por um tunel
onde recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a base de zinco fricaténico,
sendo posteriormente pintados com tinta a pd hibrida, com carga eletrostatica, sendo
70% epdx e 30% polyester, formando uma camada de 60 micras de tinta curada em
estufa de 200°C, proporcionando perfeita cura e aderéncia da tinta na chapa;Alca para
fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca
ponteada no lado esquerdo central da porta e oufra no corpo lateral do roupeiro, de
maneira que ao fechar as portas ndo apresentem distorcdes de encaixe. Cadeado por
conta do cliente;Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U” com largura
minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteirica no sentido vertical servindo de
batente para as portas;Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilacdo medindo
70 x 80 mm. estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem
saliencia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do
compartimento,proporcionando maior seguranga e evitfando desssa forma acidentes ao
manusear as portas;Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
para identificacdo do usudrio medindo 56 mm x 30 mm;Divisdes verticais interna entre as
portas dobradas em perfil “U” de 30 mm, inteiricas dividindo o roupeiro em 4 corpos
verticais e com aba de 10 mm servindo de batente para as portas;Divisdes horizontais
interna entre as portas dobradas em perfil “U” de 30 mm individuais, servindo de
prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4 compartimentos;Prateleiras
inferna em perfil dobrado de 30 mm, separando os vaos no sentido horizontal e servindo
de batente para as portas;Dobradicas externas 2 (duas) soldadas na porta e corpo do
roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm), divididas em duas partes de 30 mm
cada, unidas através de um pino de aco zincado com trava de seguranca central que
permite a retirada da porta somente apds estar aberta;Pés em forma tridngulo,
ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90
mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm.,
0 que proporciona maior estabilidade ao produto; APRESENTAR CATALOGO .

2.2 150 Arquivo para pastas suspensas — padrdo fde — cédigo aq-03

Descricdo

¢ Arquivo de acgo para pastas suspensas, de 1335mm de altura, com 4 gavetas montadas
sobre trilhos telescdpicos que permitam abertura total, dotado de sapatas niveladoras na
base. Consfituintes

¢ Chapa de aco SAE 1010/1020: - Corpo e estrutura interna em chapa 22 (0,75mm); -
Gavetas em chapa 24 (0,60mm); - Trilhos telescédpicos e guias zincados em chapa 18
(1.20mm) ou superior; - Haste de travamento de gavetas em chapa 16 (1,50mm); -
Fechamento inferior (junto ao piso) em chapa 24 (0,60mm). ¢ Puxadores em material
metdlico com acabamento steel. ¢ Fechadura de tambor cilindrico (minimo 4 pinos) com
sistema de travamento simulténeo das gavetas. « Chaves em duplicata. « Compressores
para pastas em todas as gavetas. ¢ Porta-efiquetas estampado ou sobreposto, sendo
este Ultimo exclusivamente de liga metdlica ndo ferrosa cromado ou niquelado. e
Gavetas dotadas de trilhos telescopicos compostos por guias lineares com rolamentos de
esferas de aco, com capacidade de carga vertical minima de 45kg e mecanismo contra
escape. ¢ Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado
com dimensdes 35mm x 3/8" x 1" (ver referéncias). » Porca soldada internamente & base
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para fixacdo das sapatas. * Pintura eletrostatica em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brihante, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

Fabricacdo

e Para fabricacdo é indispensdvel seguir detalhamentos e especificacdes técnicas, e
atender as recomendacdes das normas especificas para cada material. ¢ Aplicar
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em cédmara de névoa
salina de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). O grau de enferrujamento deve ser
Ri0 e o grau de empolamento deve ser dO /t0 . * Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. ¢
Devem ser eliminados respingos e iregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. ¢ A estrutura intferna deve ser unida ao corpo
do arquivo por meio de solda a ponto. Os pontos devem ter espacamento mdaximo de
40cm entre si. » Os batentes horizontais e verticais devem ser unidos por meio de solda de
tal forma que se configure uma Unica estrutura com o desaparecimento das emendas.
As gavetas devem ser dotadas de contrachapa na sua parte frontal ao longo de toda a
extensdo da peca. Os parafusos de fixagdo dos puxadores devem atravessar a chapa e
a contrachapa da parte frontal da gaveta. ¢ Profundidade minima Ufil da gaveta =
535mm. ¢ Os componentes cujas dimensdes ndo estdo especificadas serdo avaliados
pela robustez que é dada pela relacdo espessura de chapa x dimensdes das dobras.
Referéncias

e Cor CINZA - referéncia RAL (*) 7047. « Sapatas niveladoras em metal cromado com base

de polipropileno injetado, dimensdes 35mm x 3/8" x 1" - “CAAD" ou "MASTICMOL"
equivalente. (*) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK.
Embalagem

¢ Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou pldstico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno. ¢ Trancar gavetas para evitar que abram
durante o fransporte. ¢ Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogdo.

* Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Tolerancias dimensionais

¢ Asseguradas as condicoes de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecidas a
seguir: - Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais, quando as toler&ncias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes. ¢ Espessuras de chapa de aco
devem seguir toler@ncias normativas conforme Normas ABNT. APRESENTAR CATALOGO.

LOTE 03 - MOVEIS ESCRITORIO

SUBITEM

QUANT.

DESCRICAO

3.1

35

Mesa de reunido - padrdo FDE - cédigo — me 25

Descricdo

*Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metdlica, dotada de painel frontal
em MDP.

Consfituintes

e Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensées acabadas 2000mm (largura) x 1000mm (profundidade) x 25mm (espessural),
admitindo-se toler@ncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 0,3mm para
espessura. ¢ Topos encabecados com fita de bordo termopldstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x
3mm (espessura). ¢ Furacdo e colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca
inferna 1/4" x 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento. ¢ Painel frontal
em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes
acabadas 1400mm (largura) x 420mm (altura) x 18mm (espessura), admitindo-se
toler@ncia de +/- Tmm para largura e +/- 0,3mm para espessura. * Topos encabecados
com fita de bordo termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietieno), com "primer' na face de colagem,
acabamento de superficie frost, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesivo “Hot
Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura). ¢ Estrutura em fubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, secdo retangular de 20mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm).  Aletas de fixagdo do painel frontal confeccionadas em chapa de
aco carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o projeto. * Componentes
de fixacdo: - Fixar o tampo a estrutura por meio de 4 parafusos 1/4" x 2" (cabeca chatal)
e buchas autoatarraxantes 1/4" x 5/8" no tampo; - Fixar o painel central & estrutura por
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meio de 2 parafusos 1/4" x 2" e porcas cilindricas 1/4" x 1/2" x 1/2", e o painel ao tampo
por meio de 4 cavilhas de madeira. ¢ Sapatas niveladoras em metal cromado com base
de polipropileno injetado. « Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerdis, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes de design conforme projeto. ¢ Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia &
corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de dO /t0 . ¢ Pinfura dos elementos
metdlicos em tinta em pé hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

Fabricacdo

 Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escdrias. * Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. ¢ Devem ser eliminados respingos e iregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. ¢ A
fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento frezado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).  Pecgas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes (toler@ncias dimensionais especificadas
em projeto).

Referéncias

* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP - 25mm revestida em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C . ¢ Chapa em madeira
aglomerada - MDP - Madeplac BP - 18mm revestida em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou equivalente - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. « Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm -
"REHAU" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. ¢ Ponteiras - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C. * Pintura dos elementos metdlicos - cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040. (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK.

Embalagem

e Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitlho de polipropileno. ¢ Proteger os
pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. ¢ Ndo serd admitida a
embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocdo. ¢ N&o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remocdo, tais como filmes finos para embalar alimentos. ¢ N&o
deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto

Toler@ncias dimensionais

* Asseguradas as condigcoes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas toler@ncias conforme estabelecidas a
seguir: - Toler@ncias dimensionais indicadas nos projetos; - Mais ou menos (+/-) 2mm para
partes estruturais; - Toler@ncias dimensionais para componentes injetados conforme
indicacdes nos projetos (+0/-0,5mm). ¢ Sem prejuizo das toleréncias citadas acima, serdo
admitidas toler@ncias normativas de fabricagcdo para o seguinte material: chapas de
MDP. e Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir
toler@ncias normativas conforme Normas ABNT. APRESENTAR CATALOGO .

Mesa de reunioes retangular pequena

Descricdo

e Tampo em MDP, com espessura de 30mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 1600mm (largura) x 200mm (profundidade) x 30mm (espessura),
admitindo-se tolerGncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 0,3mm para
espessura. ¢ Topos encabecados com fita de bordo termopldstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x
3mm (espessura). * Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA
(ver referéncias). Dimensdes acabadas 1000mm (largura) x 420mm (altura) x 18mm
(espessura), admitindo-se toleréncia de +/- 1mm para largura e +/- 0,3mm para espessura.
* Topos encabecados com fita de bordo termopldstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietiieno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie frost, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura).
Referéncias

* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP - 30mm revestida em ambas as
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faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C . ¢ Chapa em madeira
aglomerada - MDP - Madeplac BP - 18mm revestida em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou equivalente - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. « Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm -
"REHAU" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

Embalagem

e Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de poliefileno expandido ou
pldstico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitlho de polipropileno.  Proteger os
pés com papel tipo crepe sem goma, ou com fubetes de espuma. ¢« Ndo serd admitida a
embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocdo. * N&o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remoc¢do, tais como filmes finos para embalar alimentos. ¢ N&o
deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto

Toler@ncias dimensionais

¢ Asseguradas as condicdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas toler@ncias conforme estabelecidas a
seguir: - Toler@ncias dimensionais indicadas nos projetos; - Mais ou menos (+/-) 2mm para
partes estruturais; - Toler@ncias dimensionais para componentes injetados conforme
indicagdes nos projetos (+0/-0,5mm). ¢ Sem prejuizo das toleréncias citadas acima, serdo
admitidas toler@ncias normativas de fabricagdo para o seguinte material: chapas de
MDP. e« Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir
toler@ncias normativas conforme Normas ABNT. APRESENTAR CATALOGO .

3.3

27

Mesa para impressora em madeira.

Descricdo

Tampo de 25 mm Medidas: 0,62 x 0,47 x 0,74 cm. cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C
Tampo: Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixacdo das
estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de aco e buchas metdlicas.
Painel Frontal: Painel frontal em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada aquente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixado as estruturas laterais e central da mesa
através de rebites de repuxo de aco e parafusos de aco e buchas metdlicas. Estrutura:
Calha estrutural horizontal para passagem de fiagcdo sob o tampo, permitindo o acesso a
todo cabeamento de energia, l6gico e telefénico, em chapa de aco, com furos para
instalacdo de tomadas (energia, logica e telefénica), fixacdo das estruturas laterais e
central da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de aco, medindo 120 mm de
altura aproximadamente, com suportes para fomadas em chapa de aco fixados nas
calhas através de encaixe. 02 estruturas laterais em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda em todo seu perimetro com acabamento em fita de PVC de 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 1 mm em
todo seu perimetro. Fixada s estruturas laterais da mesa através de parafusos de aco e
buchas metdlicas. Componentes metdlicos: Para mdéveis que possuem pecas metdlicas,
todas recebem pré-tratamento de desengraxe e tratamento nanocerémico, preparando
a superficie para receber a pintura. Aplicacdo pelo processo de deposicdo eletrostdtica
com polimerizagcdo em estufa. APRESENTAR CATALOGO .

3.4

34

Mesa de escritério “L”

Descricdo

Mesa delta (ou em "I"), tamanho minimo 1400 mm x 1400 mm x 650 mm, em mdf revestido
em laminado melaminico texturizado em ambas as faces, espessura minima de 25 mm,
acabamento nas extremidades fita de pvc de 2 mm de espessura na cor e padrdo do
revestimento; estrutura em aco, com pintura elefrostatica em tinta epoxi pd e fratamento
antiferrugem, chapa com espessura minima de 1,2 mm; painel frontal em mdf de 18 mm
de espessurqa, revestido em laminado melaminico texturizado em ambas as faces; As
espessuras especificadas serdo as minimas aceitas; cor do revestimento das partes de
madeira: cinza cristal ou argila, conforme pedido, padrdo liso. APRESENTAR CATALOGO .

3.5

04

Conjunto de mesa de escritério em “L”

Descricdo

Conjunto de mesa de escritério em L, cada uma composta por: 01 mesa 1,80 x 0,70 x 0,75,
01 conexdo arredondada 90 graus mesa 0,90 x 0,70 x 0,75 com teclado retrdtil. Tampos e
conexdo confeccionados em MDF 25mm revestido na face superior em laminado
melaminico texturizado de alta pressGo com acabamento nas bordas frontais e
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posteriores em postforming 180° e bordas laterais em fita de PVC de no minimo 2mm de
espessura. Painéis frontais e teclados retrdtil confeccionado em MDF 15mm revestido em
ambas faces em laminado melaminico texturizado de baixa pressGo com acabamento
nas bordas em fita de PVC 1mm. Estrutura metdlica composta por 02 tubos de aco
industrial 20 x 20 soldados paralelamente no sentido vertical e entre ambos, canaleta
confeccionada em chapa de aco dobrdvel em U soldado na parte inferna do mesmo.
Tubo de aco industrial 20 x 20 soldado na parte superior do pé, no sentido horizontal para
apoio do tampo. Base dos pés confeccionados em chapa de aco curvada no formato
canoa e sem o uso de ponteiras de acabamento, com sapatas reguladoras de altura.
Cores: branco, marfim, azul, ou cinza. APRESENTAR CATALOGO .

3.6

Mesa sistema de mobilidrio para dreas administrativas - padrdo fde - cédigo me 22

Descricdo

*Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metdlica, dotada de painel frontal
em MDP.

Constituintes

e Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensées acabadas 1200mm (largura) x 750mm (profundidade) x 25mm (espessura),
admitindo-se toler@ncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 0,3mm para
espessura. ¢ Topos encabecados com fita de bordo termopldstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x
3mm (espessura). ¢ Furacdo e colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca
inferna 1/4" x 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento. ¢ Painel frontal
em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes
acabadas 1090mm (largura) x 340mm (altura) x 18mm (espessura), admitindo-se
toler@ncia de +/- Tmm para largura e +/- 0,3mm para espessura. * Topos encabecados
com fita de bordo termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietieno), com "primer' na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura). ¢
Estrutura composta de: - Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, secdo quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas
superiores longifudinais (fixagdo do tampo e do painel) confeccionadas em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, secdo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessas superiores fransversais confeccionadas em fubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secdo retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessas inferiores transversais de fixagcdo do painel confeccionadas em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, se¢cdo quadrada de 30mm x 30mm, em chapa 16
(1,5mm). * Fixacdo do tampo as travessas superiores longitudinais através de parafusos
rosca maquina polegada de 1/4" x 2", cabeca chata, fenda simples. * Fixacdo do painel
frontal & travessa superior longitudinal através de parafusos rosca mdquina polegada de
1/4" x 1 1/4", cabeca chata, fenda simples. ¢ Fixacdo do painel frontal ao tampo através
de cavilhas de 6mm x 30mm. ¢ Aletas de fixagcdo do painel confeccionadas em chapa
de aco carbono, espessura de 4mm, estampadas conforme o projeto. ¢ Fixagcdo do
painel frontal as aletas através de parafusos autoatarraxantes para aglomerado, @ =
4,8mm, 32mm de comprimento, cabec¢a panela, fenda Phillips ou Pozidriv. * Passa-cabos
confeccionados em chapa de aco carbono, espessura de 0,9mm, estampados conforme
o projeto.

¢ Fixacdo do passa-cabos ao tampo através de parafusos autoatarraxantes, @ = 4,8mm,
19mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv. ¢ Sapatas niveladoras
em metal cromado com base de polipropileno injetado, dimensdes 35mm x 3/8" x 1" (ver
referéncias). ¢ Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo, de 5 ou émm de di@metro (conforme
indicacdes nos projetos). Observacdo: - O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cé&mara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrujamento deve ser de R0 e o grau de empolamento deve ser de d0 /0 . ¢ Pintura
dos elementos metdlicos em finta em pd hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).
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Fabricacdo

. Para fabricacdo é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificacdes técnicas ¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. ¢ Todos 0s
encontros de fubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. ¢ Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. ¢ A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes
(toler@ncias dimensionais especificadas em projeto).

Referéncias

e Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP - 25mm revestida em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C . ¢ Chapa em madeira
aglomerada - MDP - Madeplac BP - 18mm revestida em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou equivalente - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. ¢ Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU"
ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. ¢ Ponteiras - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 425 C. » Pintura dos elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040. » Sapatas niveladoras "MASTICMOL" cdéd. "NCH 100" ou equivalente. (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL — RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN
FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

Embalagem

e Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietiieno expandido ou
pldastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitiho de polipropileno. ¢ Proteger os
pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. ¢ Ndo serd admitida a
embalagem de parfes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocdo.

¢ Ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil
remocdo, tais como filmes finos para embalar alimentos. ¢« Ndo devem ser utilizadas fitas
adesivas em contato direto com o produto.

Toler@ncias dimensionais

¢ Asseguradas as condigdes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecidas a
sequir: - Toler@ncias dimensionais indicadas nos projetos; - Mais ou menos (+/-) 2mm para
partes estruturais. - Toler@ncias dimensionais para componentes injefados conforme
indicacdes nos projetos (+0/-0,5mm). ¢ Sem prejuizo das toleréncias citadas acima, serdo
admitidas toler@ncias normativas de fabricagcdo para o seguinte material: chapas de
MDP. e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir
foler@ncias normativas conforme Normas ABNT. APRESENTAR CATALOGO .

3.7

194

Armdrio baixo com prateleira - padrao FDE - cddigo — ab - 05

Descricdo

¢ Armdrio baixo com duas portas pivotantes, montado sobre base metdlica, dotado de
uma prateleira. Requisitos de seguranca e usabilidade; estabilidade; resisténcia e
durabilidade, conforme NBR 13961:2010 - Méveis para escritério - Armdrios.

Constituintes

¢ Dimensdes do armdrio: - Largura (L): minima de 800 mm; - Profundidade (P): minima de
490 mm; - Altura (h): minima de 730 mm. * Corpo, tampo e portas em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). ¢ 1 (uma) prateleira em
MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). ¢
Fundo em MDP ou MDF, com espessura de 15mm, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver
referéncias). ¢ Topos encabecados com fita de bordo termopldstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x
Imm (espessura). *Montagem do corpo através de dispositivos de fixagdo metdlicos, com
sistema excéntrico. ¢ Furacdo interna de modo a permitir posicionamento das prateleiras
em diversas alturas. ¢ Dispositivos de fixacdo da prateleira metdlicos. ¢ Dobradicas
metdlicas cromadas tipo “italianas" de abertura maior ou igual a 95°. ¢ Fechaduras de
tambor cilindrico, metdlicas, com chaves dobrdveis em duplicata. Travas ou trinco
metdlicos nas portas opostas as das fechaduras. ¢ Puxadores metdlicos injetados em
aluminio, nas duas portas, acabamento natural, envernizado ou anodizado. ¢ Base de
quadro metdlico constituido de tubos de aco carbono, laminado a frio, com costura,
secdo retangular. ¢ Pintura eletrostdtica dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrica
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Epdxi/ Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima
de 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). ¢ Sapatas niveladoras em metal, com
base de polipropileno injetado, rosca 3/8". Fixagdo por chapa de ago (espessura 1,5mm)
com rebite de aluminio.

Fabricacdo

e Para fabricacdo é indispensdvel seguir as especificacdes técnicas e atender as
recomendacdes das normas especificas para cada material. ¢ Nas partes metdlicas deve
ser aplicado antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo em cdmara de névoa
salina de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). O grau de enferrujamento deve ser
Ri0 e o grau de empolamento deve ser d0 /10 .

¢ Asseguradas as condicdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecidas a
seguir: - Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais, quando as toler&ncias ndo
estiverem indicadas nas especificacdes. ¢ Sem prejuizo das toleréncias citadas acima,
serdo admifidas toler@ncias normativas de fabricacdo para o seguinte material: chapas
de MDP e MDF. APRESENTAR CATALOGO .

3.8 219 Estante com 05 prateleiras em mdf
Descricdo
Fabricado com estrutura e fundo em mdf. Com base metdlica em aco. Dotado de cinco
prateleiras igualmente de mdf. Acabamento em pintura epdxi-péna cor azul cabalto e
pés emborrachados. Com medidas aproximadas de 210cm de altura e 90 cm de largura
e 35cm de profundidade. Cor: azul cobalto. APRESENTAR CATALOGO .

3.9 91 Gaveteiro para escritério

Descricdo

Composto por 3 (frés) gavetas sendo 02 (duas) gavetas com altura interna Util de 80 mm
cada, em chapa metdlica dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
elefrostdtica em tinta epdxi em pd texturizada, polimerizada em estufa a 2000 c. sdo
apoiadas lateralmente entre par de corredicas telescopicas de 02 estdgios, com
deslizamento por esferas de aco. corredicas telescdpicas medindo aprox. p 400 x h 45 mm
em aco relaminado com acabamento em zinco eletrolitico cromatizado, de abertura
total e prolongamento de curso em 27 mm do comprimento nominal. fixacdo lateral,
sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeca panela phs aa 3,5 de cada lado. autotravante
fim de curso aberto e travas fim de curso que permitem a refirada da gaveta.
capacidade de peso: 35 kg por gaveta. A terceira gaveta deverd ser no modelo de
pasta (01 gaveta) em chapa metdlica dobrada com espessura de 0,45 mm, com suportes
metdlicos para colocacdo de pastas suspensas, com pré-tratamento por fosfatizacdo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostdtica em ftinta
epdxi em pd texturizada, polimerizada em estufa a 2000 c. sGo apoiadas lateralmente
entre par de corredicas telescopicas de 02 estdgios, com deslizamento por esferas de
aco. corredicas telescépicas medindo aprox. p 400 x h 45 mm em aco relaminado com
acabamento em zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total e prolongamento de
curso em 27 mm do comprimento nominal. fixacdo lateral, sistema 32 mm, com 04
parafusos cabeca panela phs aa 3,5 de cada lado. autotravante fim de curso aberto e
fravas fim de curso que permitem a retirada da gaveta. capacidade de peso: 35 kg por
gaveta. frentes das gavetas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de
média densidade (mdp — médium density particleboard), selecionadas de eucdlipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
tfermoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. as chapas possuem densidade minima de 575 kgf/m3, resisténcia & tracdo
perpendicular kgf/cm?2 = 3,6, resisténcia d flexdo estdtica kgf/cm2 = 163, resisténcia &
tracdo superficial kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas nbr 14810-1 - terminologia, nbr
14810-2 - requisitos e nbr 14810-3 - métodos de ensaio. o bordo que acompanha todo o
contornodas frentes € encabecado em fita de poliestreno com 2 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas com raio ergonémico
de 2 mm de acordo com as normas de ergonomia nr-17. as frentes sdo dofadas de
puxadores tipo "alga", injetados em zamak, com rosca inferna m4 com acabamento
niquel fosco. a fixacdo dos mesmos deve ser feita por dois parafusos, d razdo de 96 mm. o
gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava simultnea das gavetas. a rotacdo
1800 da chave aciona haste em aco conduzida por guias, com ganchos para
tfravamento simult@neo das gavetas. acompanham 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamotedveis (dobrdveis) com acabamento niquelado e capa pldstica.corpo
(02 laterais, 01 fundo e 1 tampo inferior) confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (mdp - médium density particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
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anti-reflexo. as chapas possuem densidade minima de 575 kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm?2 = 3,6, resisténcia d flexdo estdtica kgf/cm2 = 163, resisténcia a
tragdo superficial kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas nbr 14810-1 - terminologia, nbr
14810-2 - requisitos € nbr 14810-3 - métodos de ensaio. os bordos aparentes do conjunto
sdo encabecados com fita de poliestireno com 2 mm de espessura, coladas com adesivo
hot melt com arestas arredondadas com raio ergondmico de 2 mm de acordo com as
normas de ergonomia nr-17, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabegados
em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt.
a montagem das pecas deve ser feita por meio de acessérios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. acompanham 5 rodizios de duplo giro, com altura de 50
mm, em polipropileno, sendo 4 rodizios para apoio do gaveteiro e o quinto rodizio se abre
junto com a gaveta de pasta, impedindo o fombamento do conjunto. APRESENTAR
CATALOGO.

LOTE 04 - MOVEIS ESCOLAR

SUBITEM

QUANT.

DESCRICAO

4.1

125

Conjunto de uso multiplo infantil - m4c-03

Descricdo

e Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 4(quatro) cadeiras. « Mesa com
tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de
ago.

e Cadeira empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.
Constituintes - mesa
e Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo,0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, na cor BRANCA (ver referéncias). Furacdo e colocagcdo de buchas em
zamac,

autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamentfo. ¢ Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x
25,8mm (espessura), admitindo-se toleréncia de até + 2mm para largura e profundidade e
+/- Imm para espessura. ¢ Topos encabecados com fita de bordo termopldstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado,
na cor AMARELA (ver referéncias), coladas com adesivo Hot Melt.Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x
3mm (espessura), com toler@ncia de +/- 0,5mm para espessura. ¢ Estrutura da mesa
compostas de: - Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costfura, diémetro de38mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5mm); - Travessa longitudinal em tubo de ag¢o carbono, laminado a frio, com
costura, secgcdo quadrada de 40 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas transversais
em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20 x 50mm,
em

chapa 16 (1,5mm). « Suportes estruturais e de fixagcdo do fampo confeccionados
em chapa de aco carbono, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.
e Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de aco carbono, em chapa 14
(1,9mm), estampadas conforme o projeto. ¢ Fixacdo do tampo ds estruturas através de:
- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4" x 2 1/2", cabeca chata, fenda simples;
- Parafusos rosca mdquina polegada de 1/4" x 2", cabeca chata, fenda simples;
- Parafusos autoatarraxantes para MDP, di@metro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabeca panela, fenda Philips ou Pozidriv. ¢ Ponteiras/ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias),
fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nUmero identificador do polimero, identificacdo do modelo,
o nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o
diGmetro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratdrio, de 16mm de didmetro (fipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto).e Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia &
corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de R0 e o grau de empolamento deve ser de d0/10.¢ Pintura eletrostdtica dos
elementos metdlicos em finta em
pd hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessura minima  de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

Constituintes - cadeira
* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerdis,
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injetados, na cor AMARELA (ver referéncias). Dimensoes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdes nos projetos). ¢
Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete I&dminas internas, com espessura
mdxima de 1.5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto. * Quando fabricado em compensado, o assento
deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias). Revestimento da
face inferior em I&mina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis,
com acabamento em selador, seguido de vemiz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e mdxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de vernizz na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagcdo, a identificacdo do modelo (conforme
indicacdo no projeto), e o nome do fabricante do componente. ¢ Quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico

de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA
(ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e mdéxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

e Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). ¢ Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetfro de 4,8mm, comprimento 12mm. ¢ Fixagcdo do assento
em compensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm. ¢ Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura
através de rebites de ‘repuxo”,di@metro de 4,8mm, comprimento 22mm. ¢ Sapatas/
ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niUmero identificador
do polimero, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagcdo no projeto). ¢ Nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia &
corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau
de empolamento deve ser de d0/10. ¢ Pintura eletrostdtica dos elementos metdlicos em

finta em
pd hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias).
Fabricacdo

e Para fabricacdo é indispensdvel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas. ¢
Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico
fabricante.

e Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em
compensado moldado estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante. e
Aplicacdo de texfuras e acabamentos em componentes injetados conforme
detalhamento constante nos projetos e
em conformidade aos requisifos normativos. ¢ Pecas injefadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes (toler@ncias dimensionais indicadas em
projeto). ¢ A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
Hot Melting, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos. ¢ Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A -
Enscio de colagem (resisténcia & fragdo), constante na ABNT NBR 16332 - Méveis de
madeira

- Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio. ¢ Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas

ou escoérias. » Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. ¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,

28
Pregdo Eletrénico n° 43/2023 Processo SUPRI 269/2023




PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI
SECRETARIA DE SUPRIMENTOS

Rua Agostinho Ferreira Campos, n2 675 - Vila Nova| Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06693-120

Tel: (11) 4143-7600 | licitacoes@itapevi.sp.gov.br

esmiralhadas juntas soldadas e arredondados 0s cantos agudos.
Referéncias

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP - “DURATEX" ou equivalente (*) - cor BRANCA. ¢ Laminado de alta
pressdo - acabamento texturizado — para revestimento da face superior do tampo -
“FORMICA" ou equivalente (*) - cor CINZA - referéncia PANTONE (**) 428 C. ¢ Laminado
de alta pressdo - acabamento texturizado — para revestimento da face superior e
posterior do encosto, e face
superior do assento - “FORMICA” ou equivalente (*) — cor AMARELA - referéncia PANTONE
(**) 1235 C. » Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente (*) - cor
AMARELA - referéncia PANTONE (**) 1235 C. « Componentes injetados: - assento, encosto,
ponteiras e sapatas - cor AMARELA - referéncia PANTONE (**) 1235 C. ¢ Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (***) 7040. ¢ Identificacdo do padrdo
dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (**)PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (***) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK
Embalagem

¢ Mesa: - Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietilieno expandido
ou pldstico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a
parte

excedente e fixando com corddes de sisal, rdfia ou fitiho de polipropileno; - Proteger os
pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. ¢ Cadeira: - Embalar
cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
pldstico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada ds
caracteristicas do produto; - Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
fubetes de espuma. ¢ Embalar as mesas e as cadeiras individualmente. ¢ Empilhar e
amarrar duas cadeiras. * Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes
da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocdo. ¢ Ndo serd admitida
a embalagem de partes do produto com materiais de dificil remocdo, tais como filmes
finos para embalar alimentos. ¢ Ndo deverdo ser ufilizadas fitas adesivas em contato
direto

com o produto.
Toler@ncias dimensionais
e Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas toler@ncias conforme estabelecido a
seguir:

- TolerGncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes; - Mais ou
menos (+/-) 3 mm para partes estruturais, quando as toler@ncias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-) Tmm para furacdes e raios
quando as
foler@ncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes; - Mais ou menos
(+/-) 1° para angulos quando as foler&ncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para
compensados moldados (exceto para furagdes e raios), quando as folerGncias ndo
estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes; - Mais (+) 2 mm para o
comprimento dos rebites de fixacdo dos componentes injetados. Observagdo: - Nos
componentes pldsticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos matericis devem ser
dimensionadas

de modo a atender as toleré@ncias especificadas no item acima. ¢ Sem prejuizo das
toler@ncias citadas acima, serdo admitidas toler@ncias normativas de fabricacdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP. ¢ Espessuras de chapa
de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerGncias normativas conforme
Normas

ABNT. APRESENTAR CATALOGO .

4.2

640

Conjunto aluno quadrado (laranja) - padrdo fde - cédigo cjc-01b

Descricdo

* Conjunfo colefivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. © Mesa com
tampo em pldstico injetado com aplicagcdo de laminado melaminico na face superior,
montado sobre estrutura tubular de aco. ¢ Cadeira empilhdvel com assento e encosto
em polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

Constituintes - mesa

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor LARANJA (ver referéncias), dotado de porcas com fl ange, com rosca
métrica Mé, coinjetadas. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior
do tampo, colado com adesivo bi componente. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x
800mm (profundidade) x 26mm (altura), admitindo-se toleréncia de até +/- 3mm para
largura e profundidade e +/- 1Tmm para altura. Design, detalhamento e acabamento
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conforme projeto. Dimensdes, design e acabamento conforme projefo. No molde do
tampo deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratdrio de 16mm de
didmetro (fipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdes nos
projetos). Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. ¢ Estrutura da
mesa composta de: - Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio,
com costurag, se¢do circular di@Gmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); - Travessas
em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secdo retangular de 20 x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm). ¢ Fixacdo do tampo & estrutura através de parafusos rosca
mdquina polegada, diédmetro de 1/4" x comprimento 2", cabeca chata, fenda Philips ou
Pozidriv. Furacdées com puncionamento cénico para acomodacdo da cabeca do
parafuso. ¢ Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niUmero identificador do
polimero, identificacdo do modelo, o nome da empresa fabricante do componente
injetado, e a espessura da chapa e o di@metro correspondente ao tubo para o qual a
peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de di@metro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdo no projeto). Obs.2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de dO /10 . ¢ Pinfura
elefrostdtica dos elementos metdlicos em finta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brihante, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

Constituintes - cadeira

isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referéncias). Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nUmero identificador
do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério, de 16mm de diémetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdes nos projetos). Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. ¢ Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdémico moldado a quente, contendo no minimo cinco l&dminas internas,
com espessura mdaxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia
legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design
conforme projeto. ¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias). Revestimento da
face inferior em l&mina de madeira fagueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis,
com acabamento em selador, seguido de vemniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e mdxima de 9,1mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando
més e ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto), e o
nome do fabricante do componente. Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. ¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento
nas duas faces de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias). Bordos com acabamento em
selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 7,0mm
e mdaxima de 9,3mm. O encosto em compensado moldado deve frazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no
topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca. ¢ Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). ¢ Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, di@metro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”,
diGmetro de 4,8mm, comprimento 16mm. ¢ Fixacdo do encosto em compensado
moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”, diGmetro de 4,8mm, comprimento
18mm. ¢ Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde
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da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou émm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacdo (conforme indicagdo no projeto). Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca. ¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cé&mara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento
deve ser de d0 /10 . » Pintura eletrostdtica dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida
Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

Fabricacdo

e Para fabricacdo é indispensdvel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas. ¢
Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico
fabricante. « Em caso da opcdo de montagem das cadeiras com assento e encostfo em
compensado moldado estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante. e
Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme
detalhamento constante nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade mdéxima de
45 micromeftros. ¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes (toler@ncias dimensionais especificadas em projeto). O laminado
melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos
de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo. ¢
A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada
conforme ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. ¢ Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escorias. ¢ Alternativamente, o encontro central dos tubos da estrutura poderd
ser executado por meio de unido tipo 'meia madeira" e corte d laser. * Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. ¢ Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmeril.

Referéncias

* MDP ou MDF com espessura de 25mm, revestido em uma face em laminado
melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento frost - "DURATEX" ou equivalente - cor
BRANCA. ¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para revestimento da
face superior do tampo - "FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 428 C. ¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face superior do assento -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor LARANJA - referéncia PANTONE (*) 151 C. »
Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente - cor LARANJA - referéncia
PANTONE (*) 151 C. « Componentes injetados: - assento, encosto, ponteiras e sapatas -
cor LARANJA - referéncia PANTONE (*) 151 C. ¢ Pintura dos elementos metdlicos - cor
CINZA - referéncia RAL (**) 7040. ¢ Identificagcdo do padrdo dimensional no encosto da
cadeira - cor BRANCA (sobre fundo laranja). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED (**) RAL

Embalagem

* Mesa: - Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido
ou pldstico bolha, de gramatura adequada ds caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fixando com corddes de sisal, réfi a ou fitlho de polipropileno; -
Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. » Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, pléstico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto; - Proteger os pés com papel tipo crepe sem
goma, ou com fubetes de espuma. * Empilhar e amarrar as quatro cadeiras. As cadeiras
e a mesa deverdo ser envolvidas com filme termoencolhivel. ¢ Alternativamente, as
mesas poderdo ser acopladas e amarradas duas a duas. Amarrar as cadeiras duas a
duas e fi - xar quafro amarras com duas cadeiras (cada) a uma amarra com duas mesas
do mesmo padrdo dimensional, de modo que se confi gure um Unico volume. Envolver o
conjunto com filme termoencolhivel. Obs.: O filme termoencolhivel deverd ser resistente o
sufi ciente para proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do
mobilidrio durante o manuseio, fransporte e estocagem. ¢ Ndo serd admitida a
embalagem de parfes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocdo. ¢ N&o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remocdo, tais como filmes finos para embalar alimentos. ¢ Ndo
deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Toler@ncias dimensionais

¢ Asseguradas as condicdes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas toler@ncias conforme estabelecido a
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seguir: - Toler@ncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes; - Mais
ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as toler&ncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagcdes; - Mais ou menos (+/-)1mm para furacoes e
raios, quando as toleréncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagoes; -
Mais ou menos (+/-)1° para dngulos, quando as toler@ncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furagdes e raios), quando as toler@ncias
ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes; - Mais (+) 2mm para o
comprimento dos rebites de fixagcdo dos componentes injetados. Obs.: Nos componentes
pldsticos, as variacdes decorrentes das contragcdes dos matericis devem ser
dimensionadas de modo a atender as toleréncias especificadas no item acima. ¢ Sem
prejuizo das toleréncias citadas acima, serdo admitidas toleréncias normativas de
fabricacdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e
MDF. e« Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir
toler@ncias normativas conforme Normas ABNT. APRESENTAR CATALOGO .

4.3 15 Conjunto coletivo Trevo Infantil sendo 01 mesa e 04 cadeiras.
MESA
Mesa confeccionada com tampo em MDF 18mm revestido em laminado melaminico
brilhante em quatro tonalidades, sendo azul, verde, vermelho e amarelo. Possui recorte
convexo nos quatro lados permitindo a melhor acomodacdo do usudrio.
Acabamento das bordas boleadas e arredondadas com acabamento em verniz
brilhante.
Estrutura em tubo de aco industrial, pés confeccionados em aco 1" 4 com espessura de
1,56mm e quadro de fixagcdo em “X" em tubo de aco 40x20mm.
Pintura epdxi-po, hibrida e eletrostdtica. fechamento de todos os topos dos tubos com
ponteiras 7/8 injetadas 100% polipropileno devendo acompanhar a cor da estrutura. Cor
da estrutura, vermelho, azul, amarelo e verde;
Fixacdo do Tampo a Estrutura através de 08 buchas americanas 5/16 e parafusos
especificos para a fixacdo.
Medidas: 200mm x 200mm x 640mm
CADEIRAS
Assenfo e encosto confeccionados 100% injetado em polipropileno,
Assento medindo: 350mm x 350mm com espessura de 3mm. Possui 04 pontos em paralelo
para fixacdo a estrutura através de rebites de aluminio tipo POP.
Encosto medindo: 345mm x 175mm com espessura de 3mm. Possui 04 pontos em paralelo
para fixacdo a estrutura através de rebites de aluminio tipo POP.
As cadeiras deverdo conter quatro cores seguindo as tonalidades do tampo da mesa,
sendo uma cadeira Verde, Azul, Vermelho e Amarelo.
Estrutura em tubo de aco industrial 7/8" com espessura de 1,5mm
Pintura epdxi-pd, hibrida e elefrostdtica acompanhando o tonalidade do
assenfo/encosto, sendo 01 cadeira Vermelha, Azul, Amarelo e Verde. fechamento de
fodos os fopos dos tubos com ponteiras 7/8" injetadas 100% polipropileno devendo
acompanhar a cor da estrutura. APRESENTAR CATALOGO .

4.4 01 Conjunto Mesa Colorida Infantil com 04 Cadeiras Coloridas Quadrada.
Descricdo
Conjunto Mesa Colorida Infantil com 04 Cadeiras Coloridas Quadrada. Conjunto Escolar
Carteira e Cadeira Infantil Idade indicada: 03 a 06 anos Medidas da cadeira: 33 cm altura
(a partir do assento) Medidas do encosto: 32 X 16 cm Medidas do assenfo: 32 X 32 cm
profundidade 0,88 m largura 0,88 m altura 0,54 m. Cor: Colorida. Complemento Cadeira L:
05T m | A:058 m | P:0,36 m | Assento L: 0,33 m | A: 0,35 m | P: 0.32 m. APRESENTAR
CATALOGO.

4.5 01 Mesa De Estudos Infantil
Descricdo
Confeccionada 100% Mdf - Largura: 85 cm Altura: 50 cm Profundidade: 40 cm. Material:
100% mdf 15mm. Acompanha manual de montagem. APRESENTAR CATALOGO .

4.6 01 Mesinha Multiuso Infantil MDF com Banqueta APRESENTAR CATALOGO .
Descricdo
Material: MDF 15mm - Acabamento: Fita de borda em PVC- Medidas Mesinha: 50 x 60,5 x
40,5cm (AxLxP)- Medidas Banquinho: 25 x 30 x 21cm (AxLxP)- Altura base do tampo da
mesa: 12,5 cm- Altura do banguinho até base do tampo: 11cm - Peso Mesinha: 7.8 Kg-
Peso Banquinho: 2,15 Kg- Recomendado para criangas de 2 a 5 anos.

4.7 500 Conjunto para aluno tamanho é - padrdo fde - coédigo - cja-06

Descricdo
» Conjunfo do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares -
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Cadeiras € mesas para conjunto aluno individual. *Mesa individual com tampo em MDP
ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em
pléstico injetado. ¢ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injefado ou em compensado anatémico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco. CONSTITUINTES - MESA ¢ Tampo em MDP ou MDF, com espessura
de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contfra
placa fendlica) de 0,6mm. No laminado melaminico deverd constar a gravagdo do
brasdo e/ou logomarca requisitante em baixo relevo gravado a laser no canto superior
esquerdo, com me- didas aproximadas de 100x100mm. Na gravacdo deverd con- ter a
logomarca e os dizeres que serdo fornecidos por esta Prefeitura. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica Mé e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura),
admitindo- -se toleréncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- Tmm para
espessura. ¢ Topos encabecados com fita de bordo termopldstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietieno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias), colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de
70N (ver fabricagcdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerGncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de contato com o
usudrrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. ¢ Estrutura composta de: - Montantes
vertficais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em fubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado

em formato de "C", com secg¢do circular, diémetfro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo circular, dié@metfro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). ¢ Porta-livros em

polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50%
de matéria- -prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se toler@ncias na tonalidade. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde do porta- -livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (fipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicacdo no projefo). Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua proépria logomarca. ¢ Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra
rosca métrica Mé (dimetro de é6mm); - 06 parafusos rosca métfrica Mé (diémetro de
6mm), comprimento 47mm (com toler@ncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. ¢
Fixacdo do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm. ¢ Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, di@metro de 4,8mm, comprimento 12mm. ¢ Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do polimero, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes fambém devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de di@metro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdes nos projetos). Obs. 2: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigaforiamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. ¢ Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corroséo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. ¢ Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em
tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES -
CADEIRA ¢ Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do polimero, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 1émm de diémetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdes nos projetos). Obs. 1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. ¢ Alternativamente o assento e o
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encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete IGminas internas, com espessura mdxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragcdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto. ¢ Quando
fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AZUL (ver referéncias). Revestimento da face inferior em I&mina de
madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 9,7mm e mdxima de 12mm. O assento em compensado moldado
deve frazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo,
a identificacdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o nome do fabricante do
componente. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. ¢ Quando
fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AZUL (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido
de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e mdxima de
12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével,
por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o
nome do fabricante do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. ¢ Estrutura em ftubo de aco carbono laminado a frio, com costura, di@metro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). ¢ Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. ¢ Fixagdo do
assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”,diGmetro
de 4,8mm, comprimento 19mm. ¢ Fixagdo do encosto em compensado moldado &
estrutura através de rebites de “repuxo”.di@metro de 4,8mm, comprimento 22mm. e
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5
ou é6mm de di@metro (fipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacdo no projeto). Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. ¢ Pintura
elefrostdtica dos elementos metdlicos em finta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA (ver referéncias).

Fabricacdo

 Para fabricacdo é indispensdvel seguir projeto executivo e especificacoes técnicas. ¢ A
definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo a estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. Podem ser utilizados batoques ou
mastique eldstico para preencher o espaco entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressdo. * Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em pldstico injetado, componentes em compensado moldado e fitas de
bordo ¢ Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injefados de um
Unico fabricante. ¢« Em caso da opcdo de montagem das cadeiras com assento e
encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de um mesmo
fabricante. ¢ Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade aos requisitos
normativos. ¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes. * A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem,
configurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto). ¢« A qualidade
de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Enscio de colagem (resisténcia & tracdo),
constante na ABNT NBR 16332 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes -
Requisitos e métodos de ensaio. ¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escoérias. ¢ Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. ¢« Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. REFERENCIAS «MDP ou MDF com espessura de 18mm -
"DURATEX" ou equivalente. * Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor
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CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. ¢ Laminado de alta pressdo - acabamento
texturizado - para revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face superior
do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor AZUL - referéncia PANTONE (*)
654 C. » Chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) com espessura de 0,6mm -
"FORMICA" ou PERTECH" ou equivalente. ¢ Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU"
ou equivalente - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287 C. « Componentes injetados: -
Assento, encosto, ponteiras e sapatas, cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287 C; - Porta-
livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C. ¢ Pintura dos elementos metdlicos, cor
CINZA - referéncia RAL (**) 7040. « Identificacdo do padrdo dimensional na estrutura da
mesa - cor AZUL (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 287 C. « Identificagdo do
padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK.

Embalagem

*Mesa: - Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido
ou pldstico bolha, de gramatura adequada ds caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fixando com corddes de sisal, rdfia ou fitlho de polipropileno; -
Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com fubetes de espuma. ¢« Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, pldstico bolha ou com elementos de polietiieno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto; - Proteger os pés com papel tipo crepe sem
goma, ou com tubetes de espuma. ¢ Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar
e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra
com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se configure um Unico
volume. ¢ Esse volume deverd ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme deverd
ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger confra
poeira e umidade, e garanfir intfegridade fisica do mobilidrio durante o manuseio,
transporte e estocagem. ¢ N&o serd admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remog¢do, tais como filmes finos para embalar alimentos. ¢ N&o
deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Toler@ncias dimensionais

¢ Asseguradas ds condicdes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas toler@ncias conforme estabelecido a
seguir: - Toleré@ncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes; - Mais
ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as toler@ncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-) Tmm para furacdes e
raios, para dngulos, quando as foler@ncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 1° para dangulos, quando as toler&ncias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagcdes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados ou para compensados moldados (exceto para furagdes e raios),
quando as toler@ncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificacdes; - Mais
(+) 2mm para o comprimento dos rebifes de fixacdo dos componentes injetados. Obs.:
Nos componentes pldsticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais
devem ser dimensionadas de modo a aftender as toler@ncias especificadas no item
acima. * Sem prejuizo das tolerGncias citadas acima, serdo admitidas toleré&ncias
normativas de fabricagdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e
chapas de MDP e MDF. ¢ Espessuras de chapa de ago e bitolas constfrutivas de tubos
devem seguir toler@ncias normativas conforme Normas ABNT. APRESENTAR CATALOGO .

4.8

200

Conjunto para aluno tamanho 3 - padrdo fde - cédigo - cja-03

Descricdo

» Conjunfo do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
pelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. *Mesa individual com tampo em MDP
ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em
pldstico injetado. e« Cadeira individual empilndvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado, montados sobre
estrutura fubular de ago. Consfituintes - mesa

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo
de porcas garra com rosca métrica Mé e comprimento 10 mm (ver detalhamento no
projefo). Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo- -se toler@ncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/-
Imm para espessura. No laminado melaminico deverd constar a gravacdo do brasdo
e/ou logomarca requisitante em baixo relevo gravado a laser no canto superior esquerdo,
com me- didas aproximadas de 100x100mm. Na gravacdo deverd con- ter a logomarca
e os dizeres que serdo fornecidos por esta Prefeitura.  Topos encabecados com fita de
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bordo termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer' na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com toler@ncia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicac@o da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto & borda de contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita
de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento. ¢ Estrutura composta de: - Montantes verticais e fravessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com seccdo
circular, diémetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular, di@metro de 38mm
(1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). ¢ Porta-livios em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria- -prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta- -livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do
polimero, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diémetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto). * Fixagcdo
do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica Mé (diédmetro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica Mé (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia
de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. ¢ Fixacdo do porta-ivros & travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, di@metro de 4,0mm, comprimento 10mm.
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diGmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm. ¢ Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de di@metro (fipo insert), indicando
més e ano de fabricagcdo (conforme indicacdes nos projetos). Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriomente grafado por extenso,
acompanhado ou nd&o de sua prépria logomarca. * Nas partes metdlicas deve ser
aplicado fratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em cadmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. ¢ Pintura eletrostdtica dos elementos metdlicos em
tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). Constituintes -
cadeira

e Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AMARELA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagcdo (conforme indicagdes nos projetos). ¢ Alfernafivamente o assento e o
encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdbmico moldado a quente,
contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura mdxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto. ¢ Quando
fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em I&mina
de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 9,7mm e mdxima de 12mm. O assento em compensado moldado
deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo,
a identificacdo do modelo (conforme indicacdo no projeto), e o nome do fabricante do
componente. ¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento fexturizado, na cor AMARELA (ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguido de vemniz poliuretano. Espessura acabada do encosto
minima de 9,6mm e mdxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente. ¢ Estrutura em
tubo de acgo carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
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(1,9mm). * Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de
“repuxo”, di@metro de 48mm, comprimento 12mm. e Fixagdo do assento em
compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,di@metro de 4,8mm,
comprimento 19mm. ¢ Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através
de rebites de “repuxo”,di@metro de 4,8mm, comprimento 22mm. ¢ Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA
(ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ pontfeira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou émm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagcdo no projeto). Nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia &
corrosdo em cé&mara de névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura eletrostética dos
elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa,
acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

Fabricacdo

 Para fabricacdo é indispensdvel seguir projeto executivo e especificagcdes técnicas. « A
definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo a estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. Podem ser utilizados batoques ou
mastique eldstico para preencher o espaco entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressdo. * Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em pldstico injetado. ¢« Na montagem do conjunto devem ser utilizados
componentes injetados de um Unico fabricante. « Em caso da opg¢do de montagem das
cadeiras com assento e encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes
de um mesmo fabricante. ¢ Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos € em conformidade aos
requisitos normativos. ¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. ¢ A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto). « A
qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia &
tracdo), constante na ABNT NBR 16332 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio. * Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. ¢
Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. e
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

Referéncias

*MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou equivalente. ¢ Laminado de alta
pressdo - acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. »
Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para revestimento da face frontal
e posterior do encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou
equivalente - cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235 C. « Chapa de balanceamento
(contra-placa fendlica) com espessura de 0,6mm - "FORMICA" ou "PERTECH" equivalente.
e Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equivalente - cor AMARELA -
referéncia PANTONE (*) 1235C. « Componentes injetados: - Assento, encosto, ponteiras e
sapatas - cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235 C; - Porta-livros - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 425 C. ¢ Pintura dos elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040. « Identificacdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor AMARELA
(sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 1235 C. e Identificacdo do padrdo
dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK.

Embalagem

*Mesa: - Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido
ou pldstico bolha, de gramatura adequada ds caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fixando com corddes de sisal, rdfia ou fitilho de polipropileno; -
Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. ¢ Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, pldstico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto; - Proteger os pés com papel tipo crepe sem
goma, ou com fubetes de espuma. ¢ Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar
e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra
com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se configure um Unico
volume. ¢ Esse volume deverd ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme deverd
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ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger confra
poeira e umidade, e garantir integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio,
transporte e estocagem. ¢ Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes
da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogdo. * Ndo serd admitida
a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogdo, tais como filmes
finos para embalar alimentos. « Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato
direto com o produto.

Toler@ncias dimensionais

e Asseguradas ds condicdes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas toler@ncias conforme estabelecido a
seguir: - Toleré@ncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes; - Mais
ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as toler@ncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagcdes; - Mais ou menos (+/-)1mm para furacoes e
raios, quando as toler@ncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagoes; -
Mais ou menos (+/-)1° para dngulos, quando as foler@ncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furagdes e raios), quando as toler@ncias
ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes; - Mais (+) 2mm para o
comprimento dos rebites de fixacdo dos componentes injetados. Obs.: Nos componentes
pldsticos, as variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as toleréncias especificadas no item acima. ¢ Sem
prejuizo das tolerdncias citadas acima, serdo admitidas toler@ncias normativas de
fabricacdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e
MDF. ¢ Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir
toler@ncias normativas conforme Normas ABNT. APRESENTAR CATALOGO .

4.9
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Conjunto para professor - padrdo FDE - cédigo - cjp-01

Conjunto do professor composto de 01 (uma) mesa e 01 (uma) cadeira individual com
tampo em MDP revestido de laminado melaminico de alta pressdo, montado sobre
estrutura tubular de aco. Cadeira individual empilndvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montado sobre estrutura tubular de ago. CONSTITUINTES; MESA —
Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressdo BP, na cor BRANCA. No laminado melaminico
deverd constar a gravagdo do brasdo e/ou logomarca requisitante em baixo relevo
gravado a laser no canto superior esquerdo, com medidas aproximadas de 100x100mm.
Na gravacdo deverd conter a logomarca e os dizeres que serdo fornecidos por esta
Prefeitura.

Dimensdes acabadas (mesa) 650mm (largura) x 1200mm (comprimento) x 18,8mm
(espessura), admitindo-se toler@ncia de até + 2mm para largura e comprimento e +/-
0,3mm para espessura. Painel frontal em madeira aglomerada (MDP), com espessura de
18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo, na cor
CINZA. Dimensdes acabadas (painel) de 250mm (largura) x 1122mm (comprimento) x
18mm (espessura). Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com 3mm de espessura na cor CINZA fixada com adesivo “Hot Melting”.
Estrutura: pedestais confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior
curvada em “U" confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
secc¢do circular de @ = 31,75mm (1 1/4”) e frava sob o tampo na parte frontal, em seccdo
circular de @ 31,75mm com "abertura fipo boca de lobo” sem

amassamento nas pontas com solda em todo contorno, em chapa 16 - (1,5mm);
Travessa intermedidria tubular 25x60x1,2mm OBLONGULAR; Pés confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, secgcdo circular de @ = 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo & estrutura através de parafusos e porcas
metdlicas para aglomerado, @ 6,0mm, comprimento 45mm, cabeca panela, fenda
Phillips, rosca mdquina. Fixagdo do painel d estrutura através de parafusos auto sheep-
board M 4.5 x 16, zincados e aletas confeccionadas em chapa de ago carbono em
chapa 14 (1,9mm), estampadas. Fixacdo das sapatas aos pés através de rebites de
“repuxo”, @ 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura através de encaixe reforcadas por
rebites. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrémetros na
cor CINZA. ACABAMENTO E SEGURANCA: Todos os componentes metdlicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicGo de pigmentos 100% sdlidos,
micronizados, compostos por resinas termo fixas de base epdxi-poliéster polimerizdveis as
altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metdlica fratada quimicamente
em processo nanocer@mico de fosfatizagcdo orgdnica, livre de componentes voldteis e
metais pesados tdxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia d névoa salina
de 300 horas.
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DIMENSOES: ALTURADA MESA:- 760 +- 5mm;

ALTURA DO ASSENTO:- 460+-10 Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Descricdo: Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca. Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos
que ird receber o encosto. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, di@Gmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, di@metro de 4,8 mm, comprimento
12 mm.Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de caron minerais, injetadas
na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C), fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.
Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nUmero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Obs.3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca. ¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a

corrosdo em cé@mara de névoa salina de no minimo 2.000 horas. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.
ACABAMENTO: Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escdrias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
iregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos. Pecas injefadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes corfantes. Aplicacdo de fexturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade
mdxima de 45 micrometros

Dimensoes:

Altura do Assentfo ao chdo: 460 mm (+/-10) Largura do assento: 484 mm (+/-3)
Profundidade do assento: 432 mm (+/-3) Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2). APRESENTAR CATALOGO.

4.10
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Conjunto para refeitério — padrdo FDE — c6digo mbr-02

Descricdo

e Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos empilhdveis. o
Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura
tubular. ¢« Bancos com assentos em MDP, revestidos de laminado melaminico, montado
sobre estrutura tubular.
Consfituintes

* Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor
BRANCA (ver referéncias). Revestimento na face inferior em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA (ver referéncias). Furacdo e
colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4", 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento.
¢ Dimensdes acabadas: - Tampo: 1500mm (largura) x 700mm (profundidade); - Assento:
1350mm (largura) x 350mm (profundidade). ¢ Topos encabecados com fita de bordo
termopldstica  extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer' na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias), colada com adesivo Hot Melt.
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura). ¢ Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:
- Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
di@metro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); - Travessa longitudinal em tubo de aco
carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessas fransversais em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). ¢ Suportes estruturais e de
fixacdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de aco carbono SAE 1008,
espessura de 3mm, estampados conforme o projeto. * Aletas de fixacdo do tampo
confeccionados em chapa de aco carbono SAE 1008, em chapa 14 (1,9mm) ¢ Fixacdo
do tampo/ assento as estruturas através de: - Parafusos rosca mdaquina polegada de 1/4"
x 2 1/2", cabeca chata, fenda simples; - Parafusos rosca mdaquina polegada de1/4" x 2",
cabeca chata, fenda simples; - Parafusos autoatarraxantes para MDP, diédmetro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv. ¢ Ponteiras/
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sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do polimero,
identificacdo do modelo, o nome da empresa fabricante do componente injetado, e a
espessura da chapa e o di@metro correspondente ao tubo para o qual a peca é
adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratdrio, de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo Observacdo: ¢ Nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia &
corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de Ri 0 e o grau de empolamento deve ser de d 0/10.

¢ Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor VERMELHA.
Fabricacdo

e Para fabricacdo é indispensdvel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas e
atender as recomendacdes das normas especificas para cada material. ¢ Na montagem
do conjunto somente podem ser utilizados componentes em pldstico injetado e fitas de
bordo. ¢« Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um
Unico fabricante. Observagdo: * Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. Observagdo: * A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem Hot Melfing, devendo receber acabamento
fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos. ¢ A qualidade de
colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escdrias. ® Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. ¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os canfos agudos.
Referéncias

e MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP - cor BRANCO ARTICO - “DURATEX" ou equivalente (*). « Laminado de
alta pressdo - acabamento frost — para revestimento da face superior do tampo - cor PP
949 BRANCO
ALASKA - "PERTECH", ou cor L 515 BRANCO REAL - "FORMICA" ou equivalente (*). ¢ Fita de
bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente (*) - cor VERMELHA - referéncia
PANTONE (**) 186 C. ¢ Ponteiras e sapatas - cor VERMELHA - referéncia PANTONE (**) 186
C. ¢ Pintura dos elementos metdlicos - cor VERMELHO - referéncia LG 004 B - “INTERPON -
AKZO NOBEL" ou equivalente(*). (**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED.
Embalagem

e Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
pldstico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitiho de polipropileno. ¢ Proteger os
pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. * Embalar a mesas e
0s bancos individualmente. ¢ Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto
anfes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remocdo. ¢ Ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remocdo, tais como filmes finos para embalar alimentos. ¢« Ndo deverdo ser
utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.
Toler@ncias dimensionais
e Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerGncias conforme estabelecido a
seguir: - Toler@ncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes; - Mais
ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais; - Mais ou menos (+/-) Tmm para furacdes e
raios, quando as toler@ncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes; -
Mais ou menos (+/-) 1° para dngulos, quando as toleréncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacoes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furacdes e raios), quando as tolerancias
ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificacdes. Observagdo: - Nos
componentes pldsticos, as variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as toler@ncias especificadas no itfem acima. ¢ Sem
prejuizo das toleréncias citadas acima, serdo admitidas toleréncias normativas de
fabricacdo para 0s seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP. ¢ Espessuras de chapa de aco e
bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerédncias normativas conforme Normas ABNT.
APRESENTAR CATALOGO .

4.11
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Conjunto coletivo multicolorido acessivel

Descricdo:
conjunto multicolorido acessivel formado por 06 mesas, 06
cadeiras e uma mesa central para uso coletivo.
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consfituinte:

tampo da mesa com superficie lisa e em formato de trapézio confeccionado em mdf
com 0,75cm de comprimento e 1,47cm de largura no inicio do tfrapézio, terminando com
0,60cm, com encaixes laterais para fixagdo dos tfampos em grupos de estudos, medindo
660mm x 440mm x 435mm, possibilitando a formacdo de circulos, fixadas a estrutura
através de parafusos, altura do tampo ao chdo 75 cm. sob tampo confeccionado em
mdf fechado nas partes traseira e laterais com orificios para ventilagcdo, medindo

620mm x 85,0mm, com 0,70 cm de profundidade. base do tampo

formada por fubo oblongo medindo 16mm x 30mm e tubos

retangulares medindo 20mm x 30mm, colunas verticais

laterais unindo o tampo aos pés em tubos oblongos medindo 77mm x 40mm. base dos
pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm, barra de sustentacdo sob o tampo em
fubo de 16mm x 30mm fixadas entre as colunas. suporte para mochila possibilitando ficar
invisivel quando ndo estiver sendo utilizado confeccionado com polipropileno. sapatas
antiderrapantes  envolvendo as exitremidades dos tubos que compde os pés,
acompanham o formato dos pés medindo aproximadamente 162mm x 53mm e 100mm x
53mm, com ftolerGncia de +/- 2,00mm, fabricadas em polipropileno, podendo ser
injetadas na mesma cor do tampo e presa & estrutura por meio de parafusos.

cadeira com assento e encosto em resina pldstica, fabricados pelo processo de injecdo
termopldstico. assento com medidas minimas 370mm x 400mm e medidas mdximas
405mm x 465mm, altura assento/chdo 50cm aproximadamente, sem orificios fixados por
parafuso. encosto com medidas minimas 403mm x 364mm, sem orificios e com puxador,
fixado por rebite. estrutura formada por dois pares de tubos oblongo medindo 20mm x
48mm com espessura de 1,5mm fazendo a interligacdo da base do assento com os pés.
base do assenfo e interigagcdo ao encosto em tubo oblongo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm coberto pelo encosto, duas barras horizontais para sustentacdo sob
o assento em tubo 5/8. uma barra horizontal de reforco em fubo oblongo medindo 16mm
x 30mm com espessura de 1,5mm fixada enfre uma das colunas que liga a base do
assento aos pés. sapatas antiderrapantes envolvendo as extremidades, cobrindo a solda
e toda a extensdo superior dos tubos que compdem os pés, acompanham o formato dos
pés medindo 495mm x 55mm x 24mm com toler@ncia de +/- 2,00mm injetadas em
polipropileno e presa & estrutura por parafusos e rebites. estrutura formada por dois pares
de tubo oblongo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm coberto pelo encosto, uma
barra horizontal para sustentacdo sob o assento em tubo 5/8. base dos pés e tubos
oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm medindo mdximo 800,0mm.
toda a estrutura metdlica e fabricada em tubo de aco industrial fratados por conjuntos
de banhos quimicos.

mesa central com seis lados iguais medindo 600mm cada lado, altura tfampo/chdo 75cm,
confeccionada em mdf de 15mm, com borda em pvc estrutura metdlica em tubo de

acgo industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos interligados por solda mig e
pintados através do sistema epdxi pd. cor da estrutura: branca. APRESENTAR CATALOGO .

ITENS AVULSOS
ITEM QUANT. DESCRICAO
5.1 57 Quadro branco - padrdo FDE - cédigo FDE gb-02

Descricdo

* Quadro em painel MDF, quadriculado, dotado de suportes de fixagdo e calha metdlica,
acompanhado de apagador e canetas.

Constituintes

* Painel em MDF de 20mm, dimensdes 1200mm (altura) x 3000mm (largura), revestido na
face frontal em laminado melaminico de alta pressdo “lousa” quadriculado, 1Tmm
(espessura), quadriculado de 5 x 5cm, cor BRANCO BRILHANTE. A face posterior deverd ser
revestida com chapa de balanceamento — contra placa fendlica de 0,6mm, lixada em
uma face.
* Todos os bordos do painel deverdo ser encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polinivinila) com “primer”, 1,5mm (espessura), cor CINZA (ver referéncias), coladas com

adesivo “Hot Melting".
e 8 suportes de fixacdo do painel em aco SAE 1008, em chapa 14 (1,9mm) , dobradas e
estampadas.

e Conjunto para fixacdo dos suportes ao painel composto de 16 parafusos de aco,
bicromatizados, rosca métrica, cabeca cilindrica, fenda simples, Mé (diGmetro de émm) x
16mm (comprimento) e 16 buchas auto-atarraxantes de zamac para parafusos Mé, 15mm
(comprimento)
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¢ Conjunto para fixacdo na parede composto de 8 parafusos de ago carbono, zincados,
rosca soberba, cabecga sextavada, 1/4" (diGmetro de 6,3mm) x 60mm (comprimento),
com arruelas lisas, zincadas, em chapa 16 (1,5mm) e 8 buchas de Nylon tipo S10.
* Calha metdlica em aco carbono para suporte de apagador e canetas em chapa 16
(1,5mm)

cobrindo toda a extensdo, dobrada e estampada com 50mm de altura na sua parte
frontal. Complementos:
e Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, cor CINZA
Complemento

» Cada quadro deverd ser fornecido acompanhado de 1 apagador e 2 canetas, sendo 1
preto e 1 vermelho.
Fabricacdo

e Para fabricacdo é indispensdvel seguir o descritivo, detalhamentos e especificacdes
técnicas.

¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cé@mara de névoa salina de no minimo 2000 horas.
» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos

cortantes, superficies dsperas ou escorias.
» Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos.

¢ A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem "Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos.

Referéncias

¢ Laminado melaminico de alta pressdo “lousa” quadriculado - cor BRANCO BRILHANTE -
linha “Lousas” padrdo Fé08 Brancoline (1250 x 3080mm) com espessura de 1mm
“FORMICA” ou equivalente.
* MDF - "Madefibra" (1830 x 2750mm) com espessura de 20mm - "DURATEX" ou equivalente.
e Chapa de balanceamento (1250 x 3080mm) - contra-placa fendlica com espessura de

0,6mm - “FORMICA” ou equivalente.
¢ Fita de bordo em PVC com espessura de 1,5mm - "REHAU" ou equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*)428 C.
* Adesivo "Hot Melfing” para bordos: Jowatherm 28050 - "ARTECOLA" ou equivalente.
e Pinfura dos elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL 7040.
. Parafusos e arruelas - “CISER" ou equivalente.
. Bucha de zamac - “"WIND" ou equivelente.

* Bucha de Nylon tipo S10 - “FISCHER"” ou equivalente. APRESENTAR CATALOGO.

5.2 02

Banco Sueco

Descricdo

Assento medindo 4m de comprimento X 30 cm de largura com altura de
no minimo 34,5 cm e no mdximo 35 cm, com espessura de no minimo 3,5
e no maximo 4 cm, com bordas e cantos arredondados; 2 (dois) pés, em
forma trapezdide, medindo 26 cm na base maior X 31 a 31,5 cm de
altura X 22 cm na base menor, com espessura de no minimo 3,5 € no
mdximo 4 cm, fixados por parafuso embutido, aproximadamente a 25
cm das exiremidades do banco; 01 (um) pé cenfral em forma
frapezdide invertido medindo 25 cm na base maior (superior) X 10 cm na
base menor (inferior) X 27 a 27,5 cm de altura; Trave de equilibrio na
posicdo invertida proporcionando o travamento dos pés, medindo 3,42
a 3,43 m de comprimento X 10 cm de largura X 3,5 a 4 cm de espessura.
APRESENTAR CATALOGO.

3.1. DOS LAUDOS

3.1.1. JUSTIFICATIVA PARA INCLUSAO DE LAUDOS

Justificar

a

necessidade da documentacdo técnica exigida certificando-se,

expressamente, inclusive, que ndo se trata de exigéncias desnecessdrias e excessivas que
possam, eventualmente, serem interpretadas como restritivas d competitividade no

certame.
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A apresentacdo de laudos das empresas vencedoras se faz necessdrio para comprovagcdo
e averiguacdo, assim como as amostras/catdlogos. O zelo da administracdo nas
solicitacdes tfem objetivo de evitar problemas futuros, em decorréncia da responsabilidade
objetivo por omissdo e permissdo da utilizacdo de produtos de qualidade duvidosa. cabe,
ainda, dizer que todos os produtos deverdo estar de acordo com as normas técnicas a
eles aplicadas, bem como a municipalidade fard a gestdo do contrato conforme o
disposto na lei de licitacdes e no cédigo de defesa do consumidor e, por fim, salientamos
gue a matéria é diuturnamente abordada pela corte de contas do estado de séo Paulo, a
qual tem entendimento pacifico que as exigéncias ora questionadas ndo sdo restritivas,
haja vista j& existirem DIVERSOS JULGADOS EM FAVOR DE TAIS MEDIDAS ADOTADAS PELAS
ADMINITRACOES EM GERAL.

A licitacdo é o instrumento de selecdo que a Administracdo Publica se utiliza, objetivando
obter a proposta mais vantajosa aos seus interesses, é certo que o sentido de “vantajosa”
ndo é sindnimo de mais econdmica financeiramente, j& que, a licitacdo busca selecionar
o confratante e a proposta que apresentem as melhores condicdes para atender a
reclamos do interesse coletivo, tendo em vista todas as circunsté@ncias previsiveis (preco,
capacitacdo técnica, qualidade etc.).

O Administrador ao objefivar uma confratacdo, obriga-se como regra geral, a
anterioridade da licitacdo, enconfrando na Lei de Licitacdes e Contratos Administrativos -
Lei n® 8.666/93, com as modificac¢des introduzidas pelas Leis n° 8.883/94 e 9.648/98, o seu
substrato legal de forma vinculativa no que for peculiar e enquadrdvel ao objeto licitado,
dessa forma, o Orgdo ou autoridade competente & elaboracdo do instrumento
convocatdrio, no caso, o Edital, extraird na norma licitatéria contratual, as disposicdes que
regerdo o Instrumento Convocatério, adequando e adaptando ao objeto licitado, tendo a
lei deixado espaco para que a Administracdo Publica utilize-se do Poder Discriciondrio &
composicdo de seu objeto, consoante os principios da Razoabilidade e Proporcionalidade.

A definicdo do objeto a ser licitado constitui-se numa vontade discriciondria do
Administrador que compord, segundo as suas necessidades, utilidades, qualidades,
operacionalidade, funcionabilidade, economicidade, dentre outros, enfim identificard e
escolherd as caracteristicas que melhor atendam aos interesses e conveniéncia da
Administracdo.

E o juizo discriciondrio do Administrador que determina as especificacdes do produto que
pretende adquiri, de modo a exirair as melhores condicdes de sua utilizacdo para
adequar-se as suas realidades, sempre pautadas na razoabilidade e proporcionalidade
dos meios aos fins, pois quando a lei confere ao agente puUblico competéncia
discriciondria, isso significa que atribuiu co agente o dever/poder de escolher a melhor
conduta, dentre um universo de condutas possiveis, para a plena satisfacdo do interesse
publico 2 , sendo a busca deste interesse publico que pautou as especificacdes contidas
no termo de referéncia do certame em questdo.

Dessa forma, para embasar o interesse publico e a gestdo dos recursos com
responsabilidade e eficiéncia e que o determina, que na fase preparatéria do pregdo
serdo observadas as condicdoes que, pelas suas particularidades, sejam consideradas
relevantes para a celebracdo e execucdo do contrato e o atendimento das necessidades
da administracdo. Tal determinacdo legal € que ancora os termos editalicios e todos os
seus anexos no certame aqui discutido.

E imprescindivel que a Administracdo adquira produtos que oferecam as melhores
condicoes relacionadas a qualidade de forma geral, adequadas aos servidores e usudrios
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e que garanta condicdes minimas necessdrias ao seu manuseio. E afravés dessa
comprovacdo que a Administracdo terd a certeza de que os produtos solicitados
passaram por processos que atestem sua qualidade e baseado nessa necessidade, a

jurisprudéncia do Tribunal de Contas da Unido assim explicita.

Conforme Acérddos do Tribunal de Contas da Unido, onde indica em qual momento

deverd ser utilizado apresentacdo de tais documentos:

- A jurisprudéncia deste Tribunal admite a exigéncia de laudos para comprovacdo da
qualidade do objeto licitado, desde que haja previsdo no instrumento convocatdrio,
que sejam exigidos apenas na fase de julgamento das propostas, e somente do

licitante proviscriamente classificado em primeiro lugar. [...]

-...quando necessdria a apresentacdo de laudos técnicos para assegurar a qualidade
do objeto licitado, limite-se a exigi-los na etapa de julgamento das propostas, e apenas
do licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar, (Acérddo 1677/2014-

Plendrio) — Grifo nosso.

Tendo em vista que essas caracteristicas sdo atinentes ao objeto da licitacdo, essa
exigéncia ndo deve constar na fase de habilifacdo e sim nas propostas (aceitacdo),
cabendo a justificativa de sua pertinéncia em face do objeto da confratacdo, onde
destina-se a verificar se a proposta apresentada coaduna-se com os critérios previstos no

instrumento convocatdério acerca da qualidade do objeto.

4. DOS DOCUMENTOS A SEREM APRESENTADOS NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS
CONTADOS DO ENCERRAMENTO DA SESSAO:

LOTE 01

ltens1.1e 1.2
e  Cerfificado de Conformidade com as normas brasileiras NBR 13962 — Mdveis para escritério —
Cadeiras.

ltem 1.2
e Cerfificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislacdo ambiental.
. Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos, em nome da
empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros.

ltens1.1e 1.2

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e A empresa fabricante deverd apresentar o certificado ISO 9001:2015 do sistema de gestdo da
qualidade acreditado por Organismo IAS e IAF com cédigo IAF Group-23 (Projeto e Fabricagdo
de Moveis).

. Laudo de conformidade ergonémica com a NR 17, para cada modelo ofertado, assinado por
profissionais da drea de (seguranca do trabalho ou médico do trabalho) e habilitado pela
ABERGO, com firma reconhecida.

. Relatérios de ensaios de arrancamento por tragdo em tubo de aco de no minimo, 4.150 kg.
Deverd ser apresentado dois relatérios em nome da empresa fabricante do movel

* Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas acompanhado dos
respectivos laudos:

- NBR 8094:1983 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo a névoa salina
de 2000 horaos.

- NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento — Designacdo da
qguantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3:
Avaliagdo do grau de enferrujamento

- NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas
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- NBR 9209_1986 - Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosforizacdo.

- NBR 8096:1983 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao didxido de
enxofre com 20 ciclos de exposicdo com resultados d0/t0 e Ri 0.

- NBR 11003:2009 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada.

- NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico e Determinacdo da
espessura da camada de tinta Mandril Conico.

- NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficiesrugosas - Método de ensaio.

- JIS Z 2801:2010 - Anfibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy — Verificagdo da
eficiéncia antimicrobiana.

- ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid
Deformation (Impact) — Resisténcia de revestimento orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto)

NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada de 900 horas.

ASTM D 7091:2013 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimento ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo
condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D 3363:2011 — Determinacdo padrdo para Dureza de Filme por teste de Ldpis com resultado de 6
horas.

ASTM D 523:2014 - Teste padrdo para brilho especular

LOTE 02

ltem2.1e 2.2

e Cerfificado de Conformidade com as normas brasileiras NBR 13961 — Moveis para escritério —
Armdrios.

e Cerfificado de Conformidade de Roftulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e A empresa fabricante deverd apresentar o certificado ISO 9001:2015 do sistema de gestdo da
qualidade acreditado por Organismo IAS e IAF com cédigo IAF Group-23 (Projeto e Fabricagdo
de Moveis).

e Laudo de conformidade ergondmica com a NR 17, para cada modelo ofertado, assinado
profissionais da drea de (seguranca do frabalho ou médico do trabalho) e habilitado pela
ABERGO, com firma reconhecida.

e  Cerfificado do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas acompanhado dos
respectivos laudos:

- NBR 8094:1983 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo d névoa salina de
- NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento — Designacdo da
defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferruj
- NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas

- NBR 9209_1986 - Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosforizacdo.

- NBR 8096:1983 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao didxido d
exposigdo com resultados d0/10 e Ri 0.

- NBR 11003:2009 — Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada.
- NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico e Determinacdo da esg
Mandril Conico.
- NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficiesrugosd
- JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for anfibacterial activity and efficacy - Verificagdo da efici
- ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of R
Resisténcia de revestimento orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto)

NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
ASTM D 7091:2013 - Pratfica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de rg
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutore4s aplicados a metais ng
ASTM D 3363:2011 - Determinacdo padrdo para Dureza de Filme por teste de Ldpis com resultado de 6 hq
ASTM D 523:2014 - Teste padrdo para brilho especular.

Lote 03
Item 3.1 a0 3.6

e Cerfificado de Conformidade com as normas brasileiras NBR 13966 — Moveis para escritério —

Mesas.
Item 3.7 ao 3.9
. Certificado de Conformidade com as normas brasileiras NBR 13961 — Mdbveis para escritdrio —
Armdrios.
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Itens 3.1 ao 3.9

e Cerfificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mdveis de Madeira - Fita de Borda e sua
aplicagdes — Anexo A

e  Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas de média densidade -
parte 2

e  Cerfificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de média densidade - parte
2

e Cerfificado de Conformidade ASTM D1308- Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; dlcool efilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo
detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; chd; dleo lubrificante) Madeira, apresentar
juntamente o relatdério de ensaio com resultado minimo de 1 hora.

e Cerfificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(fem) o
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislacdo ambiental.

. Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos, em nome
da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisdo atualizada FSC-
POL-20-005 V3-1 EN.

e Cerfificado de Conformidade de Rofulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e A empresa fabricante deverd apresentar o certificado ISO 9001:2015 do sistema de gestdo da
qualidade acreditado por Organismo IAS e IAF com cédigo IAF Group-23 (Projeto e Fabricacdo
de Mdveis).

e Laudo de conformidade ergonémica com a NR 17, para cada modelo ofertado, assinado por
profissionais da drea de (seguranca do frabalho ou médico do trabalho) e habilitado pela
ABERGO, com firma reconhecida.

. Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas acompanhado dos
respectivos laudos:

- NBR 8094:1983 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo d névoa salina
de 2000 horas.

- NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacdo de revestimento — Designag¢do da
quantidade e famanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3:
Avaliagdo do grau de enferrujamento

- NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas

- NBR 9209_1986 - Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosforizacdo.

- NBR 8096:1983 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao didxido de
enxofre com 20 ciclos de exposicdo com resultados d0/10 e Ri O.

- NBR 11003:2009 - Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada.

- NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico e Determinagcdo da
espessura da camada de finta Mandril Cénico.

- NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficiesrugosas - Método de ensaio.

- JIS Z 2801:2010 - Anfibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy — Verificagcdo da
eficiéncia antimicrobiana.

- ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid
Deformation (Impact) — Resisténcia de revestimento orgénicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto)

- NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo & atmosfera
Umida saturada de 900 horas.

- ASTM D 7091:2013 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimento ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo
condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

- ASTM D 3363:2011 - Determinacdo padrdo para Dureza de Filme por teste de Ldpis com resultado de 6
horas.

- ASTM D 523:2014 — Teste padrdo para brilho especular.

LOTE 04

ltem4.7e 4.8
e Certificado de Conformidade com as normas brasileiras NBR 14006/2008 emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO, no certificado deverd constar
a opg¢do de gravagdo no tampo/cadeira.
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Item 4.9
. Certificado de conformidade de acordo com a ABNT NBR 13962:2018 Versdo Corrigida:2018
para as cadeiras

ltem 4.10
e Cerfificado de Conformidade do produto emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Itens 4.1, 4.3 a0 4.10

e Cerfificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislacdo ambiental.

e  Cerfificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos, em nome
da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisdo atualizada FSC-
POL-20-005 V3-1 EN.

. Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mdveis de Madeira - Fita de Borda e sua
aplicagdes — Anexo A

e  Cerfificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas de média densidade —
parte 2

. Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de média densidade - parte
2

. Certificado de Conformidade ASTM D1308- Determinacdo efeitos de produtos quimicos
domeéstico (agua fria; agua quente; dlcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solucdo
detergente; déleo; ketchup; mostarda; café; chd; dleo lubrificante) Madeira, apresentar
juntamente o relatdério de ensaio com resultado minimo de 1 hora.

Itens 4.1 ao 4.10

e Cerfificado de Conformidade de Rofulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e Laudo de conformidade ergonémica com a NR 17, para cada modelo ofertado, assinado por
profissionais da drea de (seguranca do frabalho ou médico do trabalho) e habilitado pela
ABERGO, com firma reconhecida.

. Relatérios de ensaios de arrancamento por tragdo em tubo de agco de no minimo, 4.150 kg.
Deverd ser apresentado dois relatérios em nome da empresa fabricante do movel.

e  Cerfificado do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas acompanhado dos
respectivos laudos:

- NBR 8094:1983 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo & névoa salina de
- NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento — Designacdo da
defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferruj
- NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas

- NBR 9209_1986 - Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosforizacdo.

- NBR 8096:1983 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao didxido d
exposicdo com resultados d0/t0 e Ri 0.

- NBR 11003:2009 — Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada.
- NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico e Determinacdo da esg
Mandril Conico.
- NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficiesrugosd
- JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy — Verificacdo da efici
- ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of R
Resisténcia de revestimento orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto)

NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida
ASTM D 7091:2013 - Pratfica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de rg
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutore4s aplicados a metais nd
ASTM D 3363:2011 - Determinacdo padrdo para Dureza de Filme por teste de Lapis com resultado de 6 hd
ASTM D 523:2014 - Teste padrdo para brilho especular.

LOTE 05
e Cerfificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a
legislacdo ambiental.

e  Cerfificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos, em nome
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da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros.

e Cerfificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mdveis de Madeira - Fita de Borda e sua
aplicagdes — Anexo A

e Cerfificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas de média densidade -
parte 2

e  Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de média densidade - parte
2

e Cerfificado de Conformidade ASTM D1308- Determinacdo efeitos de produtos quimicos
domeéstico (agua fria; agua quente; dlcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo
detergente; odleo; ketchup; mostarda; café; chd; dleo lubrificante) Madeira, apresentar
juntamente o relatério de ensaio com resultado minimo de 1 hora.

e  Relatdrios de ensaios de arrancamento por tragcdo em tubo de agco de no minimo, 4.150 kg.

e  Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas acompanhado dos
respectivos laudos:

- NBR 8094:1983 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo d névoa salina
de 2000 horas.

- NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradac¢do de revestimento — Designacdo da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3:
Avaliagdo do grau de enferrujamento

- NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas

- NBR 9209_1986 - Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosforizacdo.

- NBR 8096:1983 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao didxido de
enxofre com 20 ciclos de exposicdo com resultados d0/t0 e Ri 0.

- NBR 11003:2009 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada.

- NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico e Determinagdo da
espessura da camada de tinta Mandril Conico.

- NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficiesrugosas - Método de ensaio.

- JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy - Verificacdo da
eficiéncia antimicrobiana.

- ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid
Deformation (Impact) — Resisténcia de revestimento orgénicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto)

NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada de 9200 horaos.

ASTM D 7091:2013 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimento ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo
condutore4s aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D 3363:2011 - Determinacdo padrdo para Dureza de Filme por teste de Ldpis com resultado de 6
horas.

ASTM D 523:2014 — Teste padrdo para brilho especular.

5. DOS LOCAIS DE ENTREGA

5.1. Conforme deliberado pela ordem de fornecimento. Os mobilidrios deverdo ser
entregues ponto a ponto, a listagem das escolas estd no anexo 1 deste termo de
referéncia.

5.2. Deverdo ser entregues no prazo de 30 (frinta) dias corridos apds o recebimento da
Autorizacdo de Fornecimento a ser expedida pela Secretaria Municipal de Educacdo.

6. DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATADA

6.1. Caberd & CONTRATADA arcar com despesas de carga e descarga, assim como o
de frete e montagem completa, referente a entrega dos produtos, inclusive as
decorrentes da devolucdo e reposicdo das mercadorias recusadas por ndo atenderem
as condicoes.

5.2 Caberd a CONTRATADA responder por quaisquer danos causados aos empregados
ou a tferceiros, oriundos de sua culpa ou dolo durante o fornecimento do objeto deste
Termo de Referéncia.

5.3 Afender a toda a legislacdo vigente durante o fornecimento do objeto deste
instrumento.
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5.4 Sanar as irregularidades no prazo maximo de cinco dias Uteis a contar a partir do
recebimento da notificacdo emitida pela CONTRATADA, mantendo o preco inicialmente

ofertado.

7. DA GARANTIA
7.1.

Os produtos entregues bem como os servicos prestados pela CONTRATADA terdo

garantia, para defeitos de fabricacdo e instalacdo, contados da data de emissdo do
Termo de Recebimento Definitivo de 12 (doze) meses.
6.2.Todas as despesas com reparos que ndo resultarem do mau uso dos produtos,
durante o prazo de vigéncia da garantia, correrdo por conta da CONTRATADA.

8. DA FORMA DE PAGAMENTO

8.1.

e completo de acordo com as diretrizes da CONTRATANTE.

8.2.

A CONTRATADA deverd enviar o romaneio de entrega devidamente preenchido

Os romaneios devem ser enfregues no Centfro Municipal de Formacdo de

Professores Anisio Spinola Teixeira, localizado na Rua Professor Irineu Chaluppe, 65 -

Centro / Itapevi - SP.
8.3.

Apds andlise e verificacdo dos romaneios, serd solicitado a emissdo da Nota

Fiscal referente aos produtos entregues, tendo o prazo para pagamento de até 21 (vinte
e um) dias apds o recebimento definitivo.

9. DOS LOCAIS DE ENTREGA

N° NOME DA U.E TELEFONE ENDERECO

1 Alice Celestino Izabo Ramari, CEMEB Prof® | 4144-4088 Rua Afeganistdo, 696 Ud. Alabama 06680-685
2 |Antonio Carlos Gomes, CEMEB 47738477 FoCt e Clovdino dasiva: iy sa0 Luiz 06654-615
3 |Anténio Frederico de Castro Alves, CEMEB | 4142-2305 [Rua Sangi Koba, 45 Ud. Sdo Luiz 06654-630
4 |Antonio Goncalves Dias, CEMEB 4144-2293 Rua Alpha, 81 Vila Gidia 06730-000
5 |Antoénio Manoel de Oliveira, CEMEB Dr. 4773-1760 [Rua Serra Formosa, 30 Ud. Rosemary 06657-266
é |Antdnio Oliveira Cunha, CEMEB 4774-6586 Rua Nova Esperanca 410 Vila da Paz 06665-240
7 Cg:iggo'fo‘mgues da Siva, CEMEB 4142-1384 Rua Chui, 44 Pq. Suburbano 06663-630
8 |APECATU,Associacdo 4144-5284 |Avenida Cruz Grande, 587 mador Bueno 06685-020
9 [Bemvindo Moreira Nery, CEMEB 4141-4966 |Avenida Pedro Paulino, 74  |ICOHAB 06663-000
10 Benedicto Anténio dos Santos, CEMEB Prof.| 4142-2145 Rua Eduardo de Abreu, 320 |Jd. Itaparica 06654-440
11 (Candido Portinari, CEMEB 4142-2148 Rua Gidcomo Silicani, 590  Ud. Maristela 06663-090
12 (Carlos Drummond de Andrade, CEMEB 4143-3295 [fravessa do Simdo,02 Uardim Rainha 06656-300
13 (Carlos Ramiro de Castro, CEMEB Professor | 4144-2510 |Av. Pedro Paulino 920 ICOHAB II 06663-000
14 (Cecilia Belli, CEMEB 4142-1352 Rua Benedito Correa, 05 Ud. Portela 06695-040
15 (Cecilia Meireles, CEMEB 4141-4568 |Avenida Sabid, 410 Ud. Briquet 06695-610
16 (Christel Ruth lung Rooch, CEMEB Prof® 4141-8337 Rua Sdo Judas, 105 Parque Santo Antonio | 06663-390
17 (Cora Coralina, CEMEB 4142-1310 Rua Ubarana, 88 Alfo da Colina 06665-209
18 Dimardes Antonio Sandei, CEMEB 4143-4638 [Rua Piracicaba, 276 Ud. Portela 06694-090
19 [Dorina de Gouvéa Nowill, CEMEB 4773-1750 Rua Marialva, 367 Ud. Briquet 06655-450
20 [Edevaldo Caramez, CEMEB Prof. 4141-4558 [Rua Juquitiba, 18 Ud. Santa Rita 06695-250
21 [Eduardo Jodo da Silva, CEMEB 4774-2968 Rua San José, 38 Ud. Santa Rita 06660-555
22 Emilia Rossi Luigi, CEMEB 4774-5928 Rua Samantha, 350 Pg Wey 06657-780
23 E:R\?EE ﬁg?éfg?oo Beli Pedra Pereira, 4143-4560 Rua Rodolpho Voight, 390 [id Rainha 06656-370
24 Evany Camargo Ribeiro, CEMEB Professora| 4144-1834 [Estrada Piracema, 532 IChdcaras Mont Serrat | 06685-385
25 [Florestan Fernandes, CEMEB Professor 4142-2267 Rua Serra dos Farrapos, 158  Jd. Rosemary 06657-240
26 [Floriza Nunes de Camargo,CEMEB Dona 4773-8781 é\kﬁ:/i:s S\;ereodor Francsico Ud. Rainha 06653-150
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Francisco Laécio Nogueira Lins, CEMEB

27 4773-8765 Rua Andorra, 25 Ud. Santa Rita 06660-170
Professor
28 [Gilberfo de Pinho,CEMEB Maesfro 4142-6460 [[ 559 A AV Cesanode yy et 06653-020
29 Heitor Villa Lobos, CEMEB Maestro 4141-1855 Rua dos Paraibanos, 240 Pqg. Suburbano 06663-510
30 Jodo Guimardes Rosa, CEMEB 4142-2144 [Estrada Austral, 05 Ud. Vitdpolis 06693-290
31 Uodo Valério de Paula Neto,CEMEB Jorn. | 4144-1839 [0 Bambina Amirable Amador Bueno 06680-420
Chaluppe, 492
32 |José dos Santos Novaes, CEMEB 4141-8835 [Rua Visconde de Maud, 7/A Jd. Maristela 06663-120
33 [Jossei Toda, CEMEB Professor 4773-1521 [Rua Colorado, 116 Vila Santa Rita 06660-530
34 Machado de Assis, CEMEB 4144-2009 Rua Bolivar,65 Ud. Cruzeiro 06680-670
35 Manoela Sanches Casagrande, CEMEB Sra| 4144-2463 Rua Emilio Lehmann 23 Ambuitd 06695-480
36 Manuel Bandeira, CEMEB 4205-4869 [Rua Maria Alva, 376 Ud. Briquet 06655-290
37 I;/:g][fllene Luiza de Melo Gazolla, CEMEB 4205-0629 [Rua dos Camardes, 145 IChd&cara Sta Cecilia | 06655-550
Maria Angela Nunes Neves Néri, CEMEB ) Rua Maria Roncagdli Ud. Nova ltapevi )
38 bofa. 4141-8233 | i chelothi, 203 Vila Neofarm 06694-060
39 Maria Clara Machado, CEMEB 4142-1342 Rua Joagquim Lemos, 23 Vila Aurora 06663-095
40 Maria José de Faria Biagioni, CEMEB 4144-1780 Rua Van Gogh, n°® 352 Uardim Ruth 06683-170
41 Maria Roncagli Michelotti, CEMEB Dona 4773-5194 Rua Cecilia Pereira Alves, 170Ud. Vitdpolis 06693-360
42 Maria Zibina de Carvalho,CEMEB Prof® 4142-6081 Rua Abacachos, 17 Alto da Colina 06665-280
43 Mério Tomaz de Oliveira, CEMEB 4141-7281 g;’g Nelson Ferreira Costa, |\ i 06693-240
44 Monteiro Lobato, CEMEB 4142-2269 |Avenida Pedro Paulino, 940 [ COHAB 06663-000
45 Neusa Margues Lobato, CEMEB Prof® 4773-5074 Rua Aguas de Linddia, 145  d. Briquet 06655-100
46 (Orlando Villas Boas, CEMEB 41452262 [0 Penauilo =QUadia 3. ygrgim Nova Cofia | 06670-510
47 Papa Jodo Paulo Il, CEMEB 4143-0214 Rua Cris&ntemos, 172 Ud. Hokkaido 06654-745
48 Paulo Freire, CEMEB Prof. 41422447 YoM Presidente Vargas: 1y ova apevi 06694-000
49 Paulo Mariano de Arruda, CEMEB Prof. 4141-7741 Rua Rodolpho Voight, 360  [Jardim Rainha 06656-370
50 [Roberval Luiz Mendes da Silva, CEMEB Ver.| 4144-4212 Rua Luisa Pressotti Tasso, 33 |Pq. Mira Flores 06683-260
51 Rosana Minani Andrade, CEMEB Prof® 41441776 [RV@ Bambina Amirabile 1, 4 Bueno 06680-420
Chalupe, 280
52 Rui Barbosa, CEMEB 4142-2268 Rua das Samambaias, 36 Uardim Marina 06660-764
53 [Santa Paula Elisabete Cerioli, CEMEB 4773-1743 Rua Caojamangas, 124 IChdcara Vitdpolis 06693-490
54 [Tancredo de Almeida Neves, CEMEB Pres. | 4141-2904 Rua John Wayne, 23 Ud. ltacolomi 06660-740
55 |Ubiratan José Chaluppe, CEMEB Vereador | 4144-3326 Rua Machado de Assis, 22  Vila Gidia 06680-070
56 MNictor Soares de Camargo, CEMEB 4145-2422 Eﬁtgd%(ggc'”dc deJesus  lnuatro Encruzihadas | 06665-025
57 Ninicius de Moraes, CEMEB 4141-3180 Rua Mestre José Duarte, 170 Vila Santa Rita 06660-630
iviane Maria de David de Abreu (Preta), Estrada Elias Alves da Costa
58 CEMEB Professora 4144-8331 265 Pq. Boa Esperanca 06675-200
59 ilda Ams Neumann,CEMEB Dra. 41421807 [RU@ Neide Silva id. S&o Carlos 06694-370
Guimardes, 310
ESCOLA DE ESINO FUNDAMENTAL EM TEMPO INTEGRAL
60 [Tarsila do Amaral, Escola do Futuro - ETI | 3042-1355 [RUQ Pomingos da Silva, Pq Suburbano 06663-560
préoximo ao 48
61 Irany Toledo de Moraes, Escola do Futuro 4450-6783 Rodovia Rene Benedito Silva, Santa Rita 06660-080
ETI Prof. 1400 Uardim Maria Judite 06655-240
62 Magali Trevizan Proenga de Almeida, 4773-9580 Estrada Reta, 93 Chof:.oro Santa 06655-610
Escola do Futuro ETI Cecilia
63 g;(;cc)j\;(ennm Cornaro, Escola do Futuro - ETI ) S:}é} Isménia de Abreu Dias, Vila Dr. Cardoso 06654-350
\André Franco Montoro, Escola do Futuro - Rua Pedro Martins .
b4 ETl Gov. 4142-8400 Goncalves, 125 Vila Dr. Cardoso 06654-400
ESCOLA INFANTIL EM TEMPO INTEGRAL
Denis Lucas de Oliveira - Escola do Futuro
65 - Educacdo. Infantil em Tempo Integral 4143-3502 [Rua Alcides Cofrin, 177 Ud. Santa Rita 06660-110
Ver.
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CONVENIOS E PARCERIAS
66 APAE ltapevi 4142-1423 [fravessa dos Cajueiros, 220  |taqui 06690-255
67 Enfidade RFCOV?‘O qg Qruz Grande - 4144-2805 |Av. Cruz Grande, 2500 IChdcaras Mont Serrat| 06685-020
Escola Irmd Jecia Pinheiro
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
-}SME - CMFP "Aniisio Spinola Teixeira" 4143-8400 [tU0 Professor iineu Centro 06653-180
Chaluppe, 65
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ANEXO I

DECRESCIMO MiINIMO POR LANCE

LOTE DECRESCIMO
01 RS 4.700,00
02 RS 2.700,00
03 RS 8.000,00
04 R$ 30.000,00
05 R$ 700,00

OBS: Os lances serdo sobre os precos totais dos lotes.
A(s) empresa(s) vencedora(s) terd(do) o prazo de 03(trés) dias Uteis apds o término da
sessAo para apresentar(em) a(s) proposta(s) readequadal(s), com descontos lineares com o
mesmo percentual de desconto ofertado para o respectivo lote durante a sessdo.
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ANEXO lll

MODELO DE HABILITACAO PREVIA
Pregdo Eletronico 43/2023

Processo SUPRI 269/2023

OBJETO: REGISTRO DE PREGO PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS DESTINADOS A
REDE MUNICIPAL DE ENSINO

A (nome da licitante), por seu representante legal, inscrita no
CNPJ sob n° com sede em , NOs fermos do
Artigo 4°, VI, da Lei 10.520/2002, declara para os devidos fins de direifo que cumpre
plenamente os requisitos da habilitacdo estabelecidos nas cldusulas do Edital em epigrafe.

Sendo expressdo da verdade subscrevo-me.

(Local) , (data)

(Assinafura do Representante Legal)
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ANEXO IV
MODELO DE PROPOSTA

3

A
Prefeitura do Municipio de ltapevi

Pregdo Eletronico 43/2023
Processo SUPRI 269/2023

Objeto: REGISTRO DE PRECO PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS DESTINADOS A
REDE MUNICIPAL DE ENSINO

A EMPIESA oiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeee e inscritfad No CNPJ sob 0 N°...ooiiiiiiiiiiiieeeeeenn,
inscricdo estadual N s estabelecida a Avenida/Rua
......................................... n° ... bairo .....cieeeeeeeeee.., . N cidade de
....................................... , telefone ..., e-mMdiliaaaainiiiciccaiiiiinieeee., vem  pela

presen’r,e apresentar abaixo sua proposta de precos para EVENTUAL AQUISICAO DE
MOBILIARIOS, de acordo com as exigéncias do presente edital.

AMPLA CONCORRENCIA

LOTE 1

DISCRIMINAGAO MARCA VALOR VALOR

ITEM | UNID | QITD. UNITARIO | TOTAL

Cadeira  giratéria escritério  tipo

01 UNID 10 presidente

Cadeira giratéria espaldar médio com

02 | UNID 333 bragos — padrdo FDE - cédigo - CG-04

VALOR TOTAL DO LOTE 01

COTA RESERVADA - ME/EPP/MEI

LOTE 2

DISCRIMINAGAO MARCA VALOR VALOR

ITEM | UNID | QTD. UNITARIO | TOTAL

01 UNID 70 Roupeiro de aco

Arquivo para pastas suspensas — padrdo

02 UNID 150 fde — cédigo ag-03

VALOR TOTAL DO LOTE 02

COTA RESERVADA - ME/EPP/MEI

LOTE 03

DISCRIMINAGAO MARCA VALOR VALOR

ITEM | UNID | QTD. UNITARIO | TOTAL

1 UNID 35 Mesa de reunido — padrdo FDE — cddigo

-me 25
2 UNID 1 Mesa de reunides retangular pequena
3 UNID 27 Mesa para impressora em madeira.

4 UNID 34 Mesa de escritdrio “L"

5 UNID 4 Conjunto de mesa de escritério em “L"
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Mesa sistema de mobilidrio para dreas

6 UNID 109 | administrativas - padrdo fde — cdédigo
me 22
Armdrio baixo com prateleira - padrdo
7 UND 194 1ene T Cadigo — ab - 05
8 UNID 219 | Estante com 05 prateleiras em mdf
9 UNID 91 Gaveteiro para escritério
VALOR TOTAL DO LOTE 03
AMPLA CONCORRENCIA
LOTE 4
DISCRIMINACAO MARCA VALOR VALOR
ITEM | UNID | QID. UNITARIO | TOTAL
1 UNID 125 §3onjun‘ro de uso mulfiplo infanfil - m4c-
Conjunto aluno quadrado (laranja) -
2 UNID 640 padrdo fde - cddigo cjc-01b
3 UNID 15 Conjunto cole’rlv.o Trevo Infantil sendo 01
mesa e 04 cadeiros.
4 UNID ! Conjunto Mesa Colorida Infantil com 04
Cadeiras Coloridas Quadrada.
5 UNID 1 Mesa De Estudos Infantil
s UNID ! Mesinha Multiuso Infantli  MDF  com
Bangueta APRESENTAR CATALOGO .
Conjunto para aluno tamanho 6 -
7 UNID 500 padrdo fde - cddigo — cja-06
Conjunto para aluno tamanho 3 -
8 UNID 200 padrdo fde - cddigo — cja-03
9 UNID 146 CSDH.JUHTO para professor - padrdo FDE -
codigo - ¢jp-01
10 UNID 147 anljun’ro para refeitdrio — padrdo FDE —
codigo mbr-02
n UNID 386 Conju’n’ro coletivo multicolorido
acessivel
VALOR TOTAL DO LOTE 04
AMPLA CONCORRENCIA
LOTE 5
DISCRIMINACAO MARCA VALOR VALOR
ITEM | UNID | QID. UNITARIO | TOTAL
Quadro branco - padrdo FDE - cédigo
01 UNID 57 FDE qb-02
02 UNID 2 Banco Sueco

VALOR TOTAL DO LOTE 05

Valor Total Geral
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Total geral por extenso:

1.0s precos ofertados tém como referéncia o prazo para pagamento em até 21 (vinte e
um) dias contados do recebimento da Nota Fiscal Eletrénica pela Secretaria Municipal
de Fazenda e Patriménio devidamente atestada pela Secretaria Municipal de Educacdo.
Nos precos estdo inclusas todas as despesas diretas e indiretas e todas as demais
despesas que porventura possam recair sobre a execucdo dos servicos.

2.0 prazo de validade da proposta € de 60 (sessenta) dias corridos, contados da
abertura dos envelopes “PROPOSTA".

3.Apresentamos nossos dados bancdrios:
NOME DO BANCO ... N e
NOME DA AGENCIA ....c.coovoveveeceeeeeeenn N e
NUMERO DA CONTA ..o,

Local, de de2023.
(assinatura do responsdvel pela empresa)
Nome — Cargo

Nome e Cargo
E-mail institucional:
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ANEXO V

MODELO DE DECLARAGAODE QUE TRATA O ARTIGO 7°, INCISO XXXIIl DA CONSTITUIGAO
FEDERAL

Pregdo Eletronico 43/2023

Processo SUPRI 269/2023

Objeto: REGISTRO DE PRECO PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS DESTINADOS A REDE
MUNICIPAL DE ENSINO

inscrifto no CNPJ n° , por intermédio de seu
representante legal o(a) Senhor(a) , portador da Carteira de
Identidade n° , CPF n° . DECLARA para fins do disposto no

inciso V do artigo 27 da Lei n® 8.666, de 21 de Junho de 1993, acrescido pela Lei n® 9.854, de
27 de Outubro de 1999, que ndo emprega menor de 19 (dezoito) anos em frabalho noturno,
perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 (dezesseis) anos, salvo na condicdo de
aprendiz a partir dos 14 (quatorze) anos.

_ (Locdl) , (data)

(Assinatura do Representante Legal)
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ANEXO VI

MODELO DE DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE IMPEDIMENTOS PARA CONTRATAR COM A
PREFEITURA

Pregdo Eletronico 43/2023

Processo SUPRI 269/2023

Objeto: REGISTRO DE PRECO PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS DESTINADOS A REDE
MUNICIPAL DE ENSINO

Eu, ., portador do documento de identidade RG n°
e CPF n° ., na condicdo de representante legal da
licitante , inscrita sob o CNPJ n°

, interessada em participar do Pregdo ELETRONICO supra citado,
declaro sob as penas da lei que a mesma ndo possui qualquer fato impeditivo legal para
licitar ou contratar com a Administracdo Publica.

_ (Locdl) , (data)

(Assinatura do Representante Legal)
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ANEXO VII

MODELO DE DECLARAGAO DE QUE ESTA ENQUADRADA COMO MICROEMPRESAS OU EMPRESA
DE PEQUENO PORTE NOS TERMOS DO ARTIGO 3° DA LEI COMPLEMENTAR n° 123/2006

Pregdo Eletronico 43/2023
Processo SUPRI 269/2023

Objeto: REGISTRO DE PRECO PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS DESTINADOS A REDE
MUNICIPAL DE ENSINO

A (nome da licitante) . qudlificada como
microempresa (ou empresa de pequeno porte) por seu representante legal, inscrita no CNPJ
sob n° , com sede d , declara

para os devidos fins de direito que pretende postergar a comprovacdo da regularidade
fiscal para o momento oportuno, conforme estabelecido no edital, e ter preferéncia no
critério de desempate quando do julgamento das propostas, nos termos da Lei
Complementar n® 123, de 14 de Dezembro de 2006.

Declara ainda, que ndo estd enquadrada em nenhuma das hipdteses do §4° do artigo 3 da
lei supracitada.

Sendo expressdo da verdade, subscrevo-me.

_ (Locdl) , (data)

(Assinafura do Representante Legal)
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ANEXO VI

MODELO DE DECLARAGCAO DE PLENO CONHECIMENTO, DE ACEITACAO E DE ATENDIMENTO AS
EXIGENCIAS DE HABILITAGCAO

Pregdo Eletronico 43/2023
Processo SUPRI 269/2023

Objeto: REGISTRO DE PRECO PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS DESTINADOS A REDE
MUNICIPAL DE ENSINO

A (nome da licitante), sediada na (endereco
completo), vem por meio desta declarar que tem pleno conhecimento, aceitacdo e
atendimento as exigéncias de habilitacdo do presente pregdo eletronico.

_ (Locdl) , (data)

(Assinafura do Representante Legal)
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ANEXO IX

DADOS COMPLEMENTARES PARA ASSINATURA DE INSTRUMENTO CONTRATUAL OU ATO
JURIDICO ANALOGO

Pregdo Eletronico 43/2023
Processo SUPRI 269/2023

Razdo Social da empresa:

CNPJ:

Endereco:

Telefone(s):

Email:

Dados bancdarios da empresa:

Nome do Banco: n°® do Banco:

Agéncia: conta corrente:

Dados do representante legal da empresa que assinard o instrumento:

Nome:

Cargo:

CPF:

E-mail Institucional:
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ANEXO X

MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS n° _ /2023
PREGAO ELETRONICO n° 43/2023

Aos __ dias do més de __ do ano de 2023, nas dependéncias do Departamento de
Compras e Licitacoes, situada na Rua Agostinho Ferreira Campos, 675, 2° andar, Vila Nova
ltapevi, Itapevi/SP, a Secretdria Municipal de Educacdo, Eliana Maria da Cruz Silva, RG n°

e CPF n° , a homologacdo do resultado obfido no Pregdo
Eletrénico n° _ /2023, RESOLVE, nos termos das Leis 8.666/1993 e 10.520/2002, do Decreto
Municipal n° 4.538/2008, bem como, de seu Edital, mediante condicdes e cldusulas a seguir
estabelecidas,

Para of(s) item(ns) abaixo indicado(s) foi(ram) registrado(s) of(s) seguinte(s) precols),
ofertado(s) pela(s) empresa(s):

DETENTORA: ., inscrita no CNPJ sob n° , com sede na
, telefone (_) , e-mail neste ato

representada legalmente pelo(a) Senhor(a) , portador(a) da cédula de

identidade RG n° e CPFn° ;

1. DO OBJETO

1.1. O objeto desta Ata é o REGISTRO DE PRECO PARA EVENTUAL AQUISICAO DE
MOBILIARIOS DESTINADOS A REDE MUNICIPAL DE ENSINO, nas condicdes, especificacdes
técnicas e demais exigéncias estabelecidas no Edital e Anexos do Pregdo Eletronico
n°__/2023.

1.2. Das quantidades e valores contratados:
ITEM DESCRIGAO Q1D UNIDADE MARCA

VALOR VALOR
UNITARIO TOTAL

VALOR TOTAL

2. DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

2.1.A presente Ata de Registro de Precos terd validade por 12 (doze) meses, contados a
partir de sua assinatura, com observancia das disposicdoes do Decreto Municipal n°
4.538/2008, e da Lei Federal n® 8.666/1993, no que couber.

2.2. A Administracdo Municipal ndo serd obrigada a adquirir os materiais objeto desta Ata,
podendo licitar quando julgar conveniente, sem que caiba recurso ou indenizacdo de
qualguer espécie d empresa detentora, ou cancelar a Ata, na ocorréncia de alguma das
hipdteses legalmente previstas para tanto, garantidos & detentora, neste caso, o
contraditério e a ampla defesa.

3. DOS PRECOS REGISTRADOS

3.1. Os precos a serem registrados na presente Ata referem-se ao preco ofertado pela
empresa signatdria, consoante documentacdo pertinente anexa.
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3.2. A Ata de Registro de Precos poderd sofrer alteracdes, obedecidas as disposicdes
contidas no artigo 65, da Lei n® 8.666/1993.

3.3. O preco registrado poderd ser revisto em decorréncia de eventual reducdo dagueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos servicos e bens registrados,
cabendo ao Departamento de Compras e Licitacdes promover as necessdrias negociacoes
junto aos fornecedores.

3.4. Quando o preco inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao
preco praticado no mercado, o érgdo gerenciador desta Ata deverd convocar o
fornecedor, visando & negociacdo para reducdo de precos e sua adequacdo qo
praticado pelo mercado.

3.4.1. Frustrada a negociacdo, o fornecedor serd liberado do compromisso assumido.

3.5. Quando o preco de mercado se fornar superior aos precos registrados e o fornecedor,
mediante requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir © CoOMpPromisso, o
6érgdo gerenciador da Ata poderd:

3.5.1. Liberar a detentora da Ata do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade,
confirmando a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, s&e a comunicacdo
ocorrer antes do pedido de fornecimento.

3.6. NGo havendo éxito nas negociacdes a deverd proceder d revogacdo da Ata de
Registro de Precos, adotando as medidas cabiveis para a obtencdo da contratacdo mais
vantajosa.

3.7. O Departamento de Compras e Licitacdes promoverd ampla pesquisa no mercado, de
forma a comprovar que os precos registrados permanecem compativeis com os nele
praticados, condicdo indispensdvel para a continuidade da aquisicdo dos materiais.

4. DAS CONDIGOES DE ENTREGA

4.1. Os itens deverdo ser enfregues, quando solicitado, durante a vigéncia da Ata de
Registro de Precos, no Almoxarifado Central, situado & Rodovia Coronel PM Nelson Tranchesi
(SP-029), 1.730, Galpdo 20 —Centro Logistico Itapevi (CLI) -ltapevi/ SP, de Segunda a Sexta-
Feira, das 08h30min as 16h00min, de forma parcelada, em até 30 (trinta) dias corridos apds o
recebimento de cada “"Ordem de Fornecimento” expedida pela Secretaria Municipal de
Educacdo.

4.2. A Prefeitura poderd modificar o local de entrega do objeto da licitacdo a qualquer
tempo, desde que o novo local seja acessivel, livre e desimpedido e esteja situado dentro
do perimetro urbano do Municipio de Itapevi, sem &nus para Prefeitura.

4.3. Ocorrendo o descrito no Item 4.2.a comunicacdo deverd ser por escrito, podendo ser
via “e-mail”, sem que o fato importe em qualquer alteracdo contratual, especiaimente de

preco.

4.4. Os materiais deverdo ser entregues de acordo com a especificacdo, e proceder &
substituicdo do produto que for enfregue em desacordo com o especificado no Edital, no
prazo de 24 (vinte e quatro) horas;

4.5. Correrdo por conta da CONTRATADA as despesas para o efetivo atendimento do objeto
licitado, tais como ftransporte, frete, peddgio, tributos, encargos frabalhistas e
previdencidrios, impostos, taxas, dentre outros;
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4.6.A CONTRATADA Responderd por quaisquer danos causados aos empregados ou d
ferceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo na execucdo do objeto da presente Ata.
Ocorrendo quaisquer hipdteses expressas, fica claro que mesmo havendo a fiscalizagcdo ou
acompanhamento por parte da Administracdo, a detentora ndo serd eximida das
responsabilidades previstas no Edital;

4.7. Manter-se durante toda execucdo da Ata de Registro de Precos, em compatibilidade
com as obrigacodes assumidas, todas as condicdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas
na Licitacdo, nos termos do artigo 55, Xlll da Lei n°® 8666/1993;

4.8. A inadimpléncia da licitante, com referéncia aos encargos trabalhistas, fiscais e
comerciais ndo transfere & Administracdo PUblica a responsabilidade por seu pagamento,
nem poderd onerar o objeto da presente Ata;

4.9. A Secretaria Municipal de Educacdo caberd o recebimento do objeto e a verificacdo
de que foram cumpridos os fermos, especificacdes e demais exigéncias, dando-se em
conformidade com o artigo 73, inciso Il, da Lei n°® 8.666/1993:

a) provisoriamente, pelo prazo de até 3 (irés) dias, recebido(s) por servidores previamente
designados, para acompanhamento e fiscalizacdo, mediante carimbo na respectiva Nota
Fiscal Eletrénica, para efeitos de verificacdo posterior da conformidade do objeto com as
exigéncias editalicias;

b) definitivamente, apds 3 (trés) dias do recebimento provisério, através da verificacdo da
qualidade e quantidade, para a consequente aceitacdo do objeto enfregue.

4.10. Constadas quaisquer irregularidades no objeto entregue, a Secretaria Municipal de
Educacdo poderd:

a) rejeitd-lo no todo ou em parte, se ndo corresponder as especificacdes técnicas exigidas,
determinando sua substituicdo e/ou correcdo;

b) determinar sua complementacdo, se houver diferenca de quantidades ou de partes, sem
prejuizo das penalidades cabiveis;

c) determinar a correcdo, reparacdo ou substituicdo, d expensas da Contratada, no total
ou em parte, dos servicos, na hipdtese de se verificar vicios, defeitos e/ou incorrecoes
resultantes da sua execucdo.

4.11. As irregularidades deverdo ser sanadas pela Contratada no prazo mdximo de 24 (vinte
e quatro) horas, contado do recebimento da noftificacdo por escrito, mantido o preco
inicialmente contratado.

4.12.A recusa da CONTRATADA em atender ao estabelecido no subitem 4.11. levard &
aplicacdo das sang¢des previstas por inadimplemento.

5. DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO

5.1. Os pagamentos serdo parciais, de acordo com o fornecimento efetivamente realizado,
efetuados em moeda brasileira através de depdsito bancdrio, nos dados da conta corrente
informados na Proposta Comercial conforme Anexo IV, em até 21 (vinte e um) dias
contados do recebimento da Nota Fiscal Eletrénica pela Secretaria Municipal de Fazenda e
Patrimbnio devidamente atestada pela Secretaria Municipal de Educacdo.

5.2. A nota fiscal eletrénica deverd estar com a discriminacdo resumida do item entregue,
numero da licitacdo, nUmero da Ata de Registro de Precos, nUmero do Empenho, nimero
do Pedido e outros que julgar convenientes, nGo apresentar rasuras e/ou entrelinhas.
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5.3. A Nota Fiscal Eletrébnica deverd ser entregue na sede da Secretaria Municipal de
Educacdo, em hordrio comercial, cabendo somente a CONTRATADA a responsabilidade
pela entrega da nota fiscal elefrénica, ficando a CONTRATANTE isenta de qualquer debito
resultante da ndo entrega da nota fiscal eletrénica.

5.4. Caso venha a ocorrer a necessidade de providéncias complementares por parte da
detentora da Ata, a fluéncia do prazo serd interrompida, reiniciando-se sua contagem a
partir da data do respectivo cumprimento.

6. DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
6.1. A detentora da Ata terd seu registro cancelado nas seguintes hipdteses:

a) descumprimento das condicoes da Ata de Registro de Precos;

b) ndo retirada da respectiva nota de empenho de despesa, Autorizacdo de Fornecimento
ou Instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela Prefeitura Municipal de ltapevi, sem
justificativa aceitavel;

c) ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, quando este se tornar superior dqueles
praticados no mercado;

d) por razdes de interesse publico.

6.2. O cancelamento do registro, nas hipdteses previstas no subitem 6.1, assegurados o
contraditério e a ampla defesa, serd formalizado por despacho da Secretaria Municipal de
Educacdo.

6.3. Dos casos fortuitos ou de forga maior

6.3.1. A detentora da Ata poderd solicitar o cancelamento do seu registro de precos, na
ocorréncia de fato superveniente que venha comprometer a perfeita execucdo contratual,
decorrente de caso fortuito ou de forca maior, devidamente comprovado.

6.3.2. Serdo considerados casos fortuitos ou de forca maior, para efeito de cancelamento
desta Ata de Registro de Precos, ou ndo aplicacdo de sancdes, os inadimplementos
decorrentes das situacdes a seguir, quando vierem a afetar o fornecimento do objeto da
licitacdo:

a) greve geral;

b) calamidade publica;

c) interrupcdo dos meios de transporte;

d) condicoes meteorolégicas excepcionalmente prejudiciais; e

e) outros casos que se engquadrem no pardgrafo Unico do artigo 393, do Cdédigo Civil
Brasileiro (Lei n°® 10.406/2002).

6.3.2.1. Os casos enumerados nesse subitem deverdo ser satisfatoriamente justificados pela
detentora da Ata.

6.3.3. Sempre que ocorrerem situacdes que impliguem caso fortuito ou de forca maior, o
fato deverd ser comunicado & Secretaria Municipal de Educacdo, em até 24 (vinte e
quatro) horas apds a ocorréncia.

6.3.3.1. Caso ndo seja cumprido este prazo, o inicio da ocorréncia serd considerado como
tendo sido 24 (vinte e quatro) horas antes da data de solicitacdo de enquadramento da
ocorréncia, como caso fortuito ou de forca maior.

7. DAS PENALIDADES
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7.1. SGo aplicdveis as sancdes previstas no Capitulo IV da Lei n° 8.666/1993, na Lei n°
10.520/2002, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

7.2. A licitante que ensejar o retfardamento da execucdo do certame; ndo mantiver a
proposta; desistir da proposta, do lance ou da oferta; deixar de enfregar documentacdo
exigida para o certame; comportar-se de modo inidéneo ou fizer declaracdo falsa, poderd
estar sujeita a pena de suspensdo de seu direito de licitar e contratar com o Municipio de
ltapevi, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, nos termos do artigo 7°, da Lei n° 10.520/2002.

7.2.1. Além da penalidade prevista no subitem 7.2, também ensejard & licitante a cobranca
por via administrativa ou judicial de multa de até 10% (dez por cento) sobre o valor total de
sua proposta.

7.2.1.1. Na hipdtese de Sistema de Registro de Precos, o cdlculo da multa de até 10% (dez
por cento) de que trata o subitem 7.2.1, levard em consideracdo o valor do item/lote
proposto, multiplicado por sua quantidade total estimada no ato convocatério.

7.3. A recusa injustificada da adjudicatdria em assinar, aceitar ou retirar o contrato ou
instrumento equivalente, dentro do prazo estabelecido pelo Municipio de ltapevi
caracteriza o descumprimento total da obrigacdo assumida, sujeitando-se d multa de até
20% (vinte por cento) sobre o valor da obrigacdo ndo cumprida.

7.4. O atraso injustificado na execucdo contratual, ou na entrega de produtos, sem prejuizo
do disposto no pardgrafo primeiro do artigo 86 da Lei 8.666/1993 e no artigo 7° da Lei
10.520/2002, sujeitard a Contratada, garantida a prévia defesa, ds seguintes penalidades:

a) adverténcia, quando a Contratada descumprir qualquer obrigacdo confratual, ou
qguando forem constatadas irregularidades de pouca gravidade, para as quais tenha
concorrido diretamente;

b) multa de até 0,5% do valor da fatura por dia de atraso, até o limite de 10 (dez) dias;

c) multa de até 10% sobre o valor correspondente remanescente do contrato ou
instrumento equivalente, para atfraso superior a 10 (dez) dias, caracterizando inexecucdo
parcial;

d) multa de até 20% do valor do contrato, para casos de inexecucgdo total;

e) suspensdo tempordria de participacdo em licitacdo, e impedimento de contratar com
este Contratante, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, nos casos de reincidéncia em
inadimplementos apenados por 2 (duas) vezes no mesmo insfrumento contratual ou ato
juridico andlogo, bem como as faltas graves que impliquem a rescisdo unilateral do contrato
ou instrumento equivalente;

f) declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica, na
pratica de atos de natureza dolosa pela Contratada, dos quais decorram prejuizos ao
interesse publico de dificil reversdo.

7.4.1. As sancdes de adverténcia, suspensdo e declaracdo de inidoneidade poderdo ser
aplicadas juntamente com a sancdo de multa.

7.5. NGo serdo aplicadas as sancoes quando o motivo da mora ou inexecugcdo decorrer de
forca maior ou caso fortuito, desde que devidamente justificados, comprovados e aceitos
pelo Contratante.

7.5.1. Consideram-se motivos de forca maior ou caso fortuito: atos de inimigo publico,
guerrq, revolucdo, blogueios, epidemias, fendmenos meteoroldgicos de vulto, perturbacdes
civis, ou acontecimentos assemelhados que fujam ao controle razodvel de qualquer das
partes contratantes.
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7.6. O pedido de prorrogacdo de prazo final dos servicos ou entrega de produto somente
serd apreciado e anuido Secretaria Municipal de Educacdo, se efetuado dentro dos prazos
fixados no contrato ou instrumento equivalente.

7.7. O valor da multa poderd ser deduzido de eventuais créditos devidos pelo Contratante
e/ou da garantia prestada pela empresa Contratada, quando por esta solicitado.

7.7.1. O prazo para pagamento de multas serd de 10 (dez) dias Uteis, a contar da intimacdo
da infratora.

7.8. O pagamento das multas ou a deducdo dos créditos ndo exime a Contratada do fiel
cumprimento das obrigacdes e responsabilidades contraidas neste instrumento.

8. DA APLICAGAO DE MULTAS

8.1. As multas e demais sancdes serdo aplicadas através de procedimento administrativo
sancionatdrio, requerido pela Secretaria Municipal Gestora do Contrato ou ARP, quando for
0 caso, por proposta da fiscalizacdo, e se dard da seguinte forma:

a) Instaurado o Processo Administrativo Sancionatério, a detentora da Ata serd notificada
via e-mail e carta postal com Aviso de Recebimento, para que apresente defesa prévia no
prazo de 5 (cinco) dias.

b) A defesa prévia serd analisada, tendo em vista a gravidade da falta cometida pela
detentora da Ata e se for o caso, serd aplicada sancdo administrativa e/ou multa pelo
Departamento de Gestdo de Confratos — Secretaria Municipal de Educacdo.

c) Quando da aplicacGo das multas, a detentora da Ata serd notificada
administrativamente, com aviso de recebimento, pela prefeitura, para no prazo
improrrogdvel de 10 (dez) dias recolher a Tesouraria desta, a importédncia correspondente,
sob pena de incorrer em outras sancdes cabiveis.

d) Da aplicacdo de multas, caberd recurso a detentora da Ata no prazo de 05 (cinco) dias
Uteis, a contar da data do recebimento da respectiva noftificacdo, a prefeitura, através de
sua Procuradoria Municipal, julgard, procedente ou improcedente a penalidade a ser
imposta, devendo fundamentd-la e, se improcedente, a importéncia recolhida pela
detentora da Ata serd devolvida pela prefeitura, no prazo de 10 (dez) dias corridos,
contados da data do julgamento.

9. DA DOTAGAO ORGCAMENTARIA

9.1. As despesas decorrentes da presente licitacdo correrdo por conta da dotacdo
orcamentdria:

NUMERO ORGAO ECONOMICA | FUNCIONAL AGAO FONTE| CODIGO APLICAGAO
01419 11.02.00 4.4.90.52.42 123610011 1001 01 2200000
01420 11.02.00 4.4.90.52.42 123650011 1001 01 2120000
01424 11.02.00 4.4.90.52.42 123650011 1001 01 2130000
01422 11.02.00 4.4.90.52.42 12366 0011 1001 01 2200000
01423 11.02.00 4.4.90.52.42 12367 0011 1001 01 2400000
00382 11.04.00 4.4.90.52.42 12361 0011 1001 01 2620000
01427 11.04.00 4.4.90.52.42 123650011 1001 01 2730000
01426 11.04.00 4.4.90.52.42 123650011 1001 01 2740000

10. DO FORO
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10.1. Para a resolucdo de possiveis divergéncias entre as partes, oriundas da presente Ata,
fica eleito o Foro da Comarca de Itapevi, com renUncia de outros, por mais privilegiados
que sejam.

11. DAS DISPOSIGOES FINAIS

11.1. O vencimento da validade da Ata de Registro de Precos ndo cessard as obrigacdes
da detentora, de cumprir as solicitacdes de entrega do objeto encaminhadas até o término
da respectiva data.

11.2. O Municipio de Itapevi ndo se obrigard a utilizar a Ata de Registro de Precos, se
durante sua vigéncia constatar que os precos registrados estdo superiores aos praficados no
mercado, nas mesmas especificacdes e condicdes estabelecidas no Pregdo que lhe
originou.

11.3. Na contagem dos prazos estabelecidos Ata, excluir-se-& o dia do inicio e incluir-se-&
o do vencimento.

11.4. Fazem parte integrante desta Ata de Registro de Precos, as condicdes estabelecidas
no Edital e Anexos do Pregdo Eletrénico n° __ /2023, bem como as normas contidas na Lei n°®
8.666/1993 e no Decreto Municipal n® 4.538/2008.

E, por assim haverem acordado, declaram ambas as partes aceitar todas disposicoes
estabelecidas na presente Ata firmam o presente instrumento em 02 (duas) vias de igual teor
e forma para um s6 efeito legal.

ltapevi, __de de 2023.

Eliana Maria da Cruz Silva
Secretdria Municipal de Educacdo

Representante legal da empresa

Testemunhas:
Nome: Nome:
RG: RG:
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ANEXO XI
TERMO DE CIENCIA E NOTIFICAGAO

CONTRATANTE: PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPEVI
CONTRATADA:
CONTRATO N° (DE ORIGEM):

OBJETO: REGISTRO DE PREGCO PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS DESTINADOS A
REDE MUNICIPAL DE ENSINO

ADVOGADO (S§)/ N° OAB/email: (*)

Pelo presente TERMO, nds, abaixo identificados:

1. Estamos CIENTES de que:

qa) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua
execucdo confratual, estardo sujeitos a andlise e julgamento pelo Tribunal de Contas do
Estado de S&o Paulo, cujo trémite processual ocorrerd pelo sistema eletrénico;

b) poderemos ter acesso qo processo, tendo vista e extraindo cdépias das
manifestacdes de interesse, Despachos e Decisdes, mediante regular cadastramento no
Sistema de Processo Eletrbnico, em consondncia com o estabelecido na Resolugdo n°
01/2011 do TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletrbnico, todos os Despachos e Decisdes que
vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Didrio Oficial
do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado de Sdo
Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n° 709, de 14 de janeiro de
1993, iniciando-se, a partir de entdo, a confagem dos prazos processuais, conforme regras
do Cédigo de Processo Civil;

d) as informacdes pessoais dos responsdveis pela contratante estdo cadastradas no mddulo
eletrénico do “Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”, nos termos previstos no Artigo 2°
das Instrucdes n°01/2020, conforme “Declaracdo(des) de Atualizacdo Cadastral” anexa (s);
e) é de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre atualizados.

2, Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicacdo;

b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos € nas formas legais e regimentais,

exercer o direito de defesq, interpor recursos e o que mais couber.

LOCAL e DATA:

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO/ENTIDADE:
Nome:
Cargo:
CPF:

RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGAGCAO DO CERTAME OU RATIFICAGAO DA
DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITAGAO:
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Nome:

Cargo:

CPEF:

Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:
Pelo contratante:
Nome:

Cargo:

CPEF:

Assinatura:

Pela contratada:
Nome:

Cargo:

CPEF:

Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:
Nome:

Cargo:
CPF:

Assinatura:

(*) Facultativo. Indicar quando j& constituido, informando, inclusive, o endereco eletrénico.
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